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1. OBJETO Y AMBITO DEL PLAN
1.1. OBJETO

El Real Decreto 840/2015, de 21 de septiembre , por el que se aprueban
medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los

gue intervengan sustancias peligrosas, establece en su art. 1 3 que para
aguellas empresas afectadas por el mismo en su nivel superior, los 6rganos
competentes en materia de proteccién civil de las Comunidades Auténomas
elaboraran, con la colaboracion de los industriales, un Plan de Emergencia

Exterior  para prevenir y en su caso, mitigar, las consecuencia s de posibles
accidentes graves previamente analizados, clasificados y evaluados, en el que

se establezcan las medidas de proteccion mas idéneas, los recursos humanos
y materiales necesarios y el esquema de coordinacién de las autoridades,
organos y servicios llamados a intervenir.

Su contenido y procedimiento de homologacién se ajustaran a lo especificado
en la Directriz basica de proteccion civil para el control y planificacion ante el
riesgo de accidentes graves en los que intervienen sustancias peligrosas,
aprobada por Real Decreto 1 ~ 196/2003, de 19 de septiembre.

La mencionada Directriz e specifica en su art. 7 que las C omunidades
Auténomas deberan elaborar planes especiales ante el riesgo de accidentes

graves en establecimientos en los que se encuentren sustancias peligrosas,

que se denominaran Planes de Emergencia Exterior (en adelante PEE), y que

te ndran las siguientes funciones basicas:

a. Determinar las zonas de intervencién y alerta.

b. Prever la estructura organizativa y los procedimientos de intervencion
para las situaciones de emer  gencia por accidentes graves.

c. Prever los procedimientos de coordinacion con el Plan Estatal para
garantizar su adecuada integracion.

d. Establecer los sistemas de articulacién con las organizaciones de las
Administraciones municipales y definir los criterio s para la elaboracion
de los planes de actuacion municipal.
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e. Especificar los procedimientos de informaciéon a la poblacién sobre las
medidas de seguridad que deban tomarse y sobre el comportamiento a
adoptar en caso de accidente.

f. Catalogar los medios y rec ursos especificos a disposicion de las
actuaciones previstas.

g. Garantizar la implantacién y mantenimiento del Plan.

A El Complejo Industrial San Ciprian (en adelante Complejo), situado entre

los municipios de Cervo y Xove, integra las actividades de ALUMINA
ESPANOLA, S.A. y de ALUMINIO ESPANOL, S.A.,  si bien sélo esta ultima esta
afectada por las disposiciones del Real Decreto 840/2015, de 21 de
septiembre , por el que se aprueban las medidas de control de los riesgos
inherentes a los accidentes graves en los que intervienen sustancias
peligrosas, y sus modificaciones posteriores.

A Es, por lo tanto, competencia de la Direccién Xeral de Emerxencias e
Interior elaborar y revisar periédicamente el correspondiente PEE de las
citadas instalaciones.

1.2. ALCANCE

A En base a lo prescrito por el R.D. 1196/2003, por el que se aprueba la
Directriz Basica de Proteccion Civil para el control y planificacion ante el riesgo

de accidentes graves en los que intervienen sustancias peligrosas, Unicamente
los accidentes de categori as’ 2 y 3, motivaran la puesta en marcha de este
PEE, limitdndose las Autoridades a actuar como informador a la poblacion en
caso de accidente 1 percibido por la poblacién.

(*) Definicion de las categorias de emergencia segun la Directriz Basica:

A Categoria 1: aquellos para los que se prevea, como Unica
consecuencia, dafios materiales en el establecimiento accidentado y no se
prevean dafios de ningun tipo en el exterior de éste.

A Categoria 2: aquellos para los que se prevea, como
consecuencias, posibles victima s y dafios materiales en el
establecimiento; mientras que las repercusiones exteriores se limitan a
dafios leves o efectos adversos sobre el medio ambiente en zonas
limitadas.
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A Categoria 3: aquellos para los que se prevea, como
consecuencias, posibles victima s, dafios materiales graves o alteraciones
graves del medio ambiente en zonas extensas y en el exterior del
establecimiento.

1.3. MARCO LEGAL Y DOCUMENTAL

1.3.1. Marco Legal
NORMATIVA COMUNITARIA

A Directiva 96/82/CE del Consejo, de 9 de diciembre de 1996, re lativa al
control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que
intervengan sustancias peligrosas.

A Directiva 2003/105/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 16 de
diciembre de 2003, por la que se modifica la Directiva 96/82/CE del Conse jo
relativa al control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que
intervengan sustancias peligrosas.

A Directiva 2012/18/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 4 de julio

de 2012 relativa al control de los riesgos inherentes a los accid entes graves en
los que intervengan sustancias peligrosas y por la que se modifica y
ulteriormente se deroga la Directiva 96/82/CE.

NORMATIVA ESTATAL

A Ley 17/2015, de 9 de julio, del Sistema Nacional de Proteccion Civil

A Norma Bésica de Proteccion Civil, ap robada por Real Decreto 407/1992,
de 24 de abril (BOE num. 105 de 1 de mayo de 1992).

A Real Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban las
medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los

gue intervengan sustancias peligrosas. BOE de 20 de julio de 1999. Derogado
por R.D. 840/2015.

A Real Decreto 119/2005, de 4 de febrero, por el que se modifica el Real
Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban medidas de control

de los riesgos inherentes a los accident es graves en los que intervengan
sustancias peligrosas.
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A Real Decreto 948/2005, de 29 de julio, por el que se modifica el Real
Decreto 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban medidas de control

de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan
sustancias peligrosas.

A Real Decreto 1196/2003, de 19 de septiembre, por el que se aprueba la
Directriz basica de Proteccion Civil para el control y planificacién ante el riesgo

de accidentes graves en los que intervienen sustancias peli grosas. BOE num.
242 de 9 de octubre.

A Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma
Basica de Autoproteccion de los centros, establecimientos y dependencias
dedicados a actividades que puedan dar origen a situaciones de emergencia.

A RD 1468/2008, de 5 de septiembre, por el que se modifica el RD
393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma Béasica de
Autoproteccién de los centros, establecimientos y dependencias dedicados a
actividades que puedan dar origen a situaciones de emergencia.

A RD 1070/2012, de 13 de julio, por el que se aprueba el Plan estatal de
Proteccion Civil ante el riesgo quimico.

A Real Decreto 840/2015, de 21 de septiembre, por el que se aprueban
medidas de control de los riesgos inherentes a los accidentes gr aves en los
gue intervengan sustancias peligrosas. BOE de 20 de octubre de 2015.
(Deroga a R.D. 1254/1999).

A Orden PRE/1206/2014, de 9 de julio, por la que se modifica el anexo | del
RD 1254/1999, de 16 de julio, por el que se aprueban medidas de control de
los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan
sustancias peligrosas.

NORMATIVA  AUTONOMICA

A Ley5/2007, de 7 de Mayo, de Emergencias de Galicia

A Decreto 56/2000, de 3 de Marzo, por el que se aprueba el Plan Territorial

de Proteccion Civil de Galicia (PLATERGA) y | a planificacion, las medidas de
coordinacion y la actuacion de voluntarios, agrupaciones de voluntarios y
entidades colaboradoras en materia de Proteccion Civil de Galicia. Actualizado
mediante Resolucion del 02/08/2010
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A Decreto 277/2000, del 9 de Noviembre, por el que se designan los
organos autondémicos competentes en materia de control de riesgos inherentes
a los accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas

A Decreto 109/2004, del 27 de Mayo, de modificacion del Decreto 56/2000,
del 3 de Marzo, por el que se regula la planificacion, las medidas de
coordinacion y la actuacion de voluntarios, agrupaciones de voluntarios y
entidades colaboradoras en materia de Proteccion Civil de Galicia

A Decreto 223/2007, de 5 de Diciembre, por el que se aprueba el estatuto
de la Axencia Galega de Emerxencias

A Decreto 171/2010, de 1 de octubre, sobre planes de autoproteccion en la
Comunidad Auténoma de Galicia

A Resolucion de 2 agosto de 2010 por la que se publica el Plan Territo rial de
Emergencias de Galicia( PLATERGA).

1.3.2. Referencias documentales de base

Complejo Industrial San Ciprian:

Alimina Espafiola, S.A.:

- Informacion Bésica (IBA), Junio de 2012

- Analisis de Riesgo (AR), Junio de 2012

- Plan de Emergencia Interior, Marzo d e 2014

- Politica de Prevencién de Accidentes Graves (PPGA), Junio de 2012
- Sistema de Gestion de la Seguridad (SGS), Junio de 2012

- Notificacion obligatoria actualizada, Septiembre de 2015

Aluminio Espafiol, S.A.:

- Informacion Bésica (IBA), Junio de 2012

- Andlisis de Riesgo (AR), Junio de 2012

- Plan de Emergencia Interior, Marzo de 2014

- Politica de Prevencién de Accidentes Graves (PPGA), Junio de 2012
- Sistema de Gestion de la Seguridad (SGS), Junio de 2012

Otra Documentacion:

Plan Territorial de Proteccion C ivil de la Comunidad Auténoma de Galicia
(PLATERGA), 2009. Actualizado mediante r  esolucién de 2 agosto de 2010
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2. DESCRIPCION DEL ENTORNO Y DE LAS INSTALACIONES
2.1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

2.1.1. Identificacion y datos generales

Razon Social: Al umina Espafiola, S.A.

Establecimiento: Planta Alimina T Aluminio San Ciprian
Direccion: Lieiro, s/n.

Localidad: San Ciprian T Lugo

Cddigo Postal: 27890

Teléfono: 982 555 500

Fax: 982 555 553

Actividad Industrial: Extracciébn de alimina a partir de bauxita. Cdédigo de
Actividad Industrial: 27/5012.

Razo6n Social: Aluminio Espafiol, S.A.

Establecimiento: Planta Alimina T Aluminio San Ciprian
Direccion: Lieiro, s/n.

Localidad: San Ciprian 1 Lugo

Caddigo Postal: 27890

Teléfono: 982 555 500

Fax: 982 555 553

Activida d Industrial: Fabricacion de aluminio mediante proceso electrolitico.
Cadigo de Actividad Industrial: 27/5913. CNAE: 27420.
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2.1.2. Descripcion de las instalaciones y procesos
El Complejo esté constituido por:

- Planta de Alumina Espafiola, S.A.
- Planta de Al uminio Espafiol, S.A.
- Puerto (instalaciones)

- Embalse de agua

- Dep0osito minero de barros rojos

A continuacion se presentan imagenes indicando la ubicacion de las distintas
instalaciones:

DEPOSITO
BARROS ROJOS |

T . X
0 A

Imagen 01: Vista aérea de las instalaciones del Complejo Industrial San Ciprian
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EMBALSE
RIO COBO

Imagen 02: Vista aérea del embalse de agua del Complejo Industrial San Ciprian

Tanto el embalse de  Rio Cobo como el depdésito de lodos rojos cuentan con
plan de emergencia pro  pio de la instalacién, y con plan de emergencia exterior
(plan especial de inundaciones, en el caso del embalse) por lo que el presente
PEE no sera de aplicacion en las emergencias que se produzcan en estas
instalaciones.

2.1.2.1. Alumina Espafola, S.A.
IN STALACIONES

La planta de Alumina cuenta con las siguientes instalaciones que ocupan una
superficie de 897.000 m 2 y pueden englobarse en 5 grupos:

DIGESTION
A Almacenamiento de bauxita

Se realizan operaciones de almacenamiento de bauxita tanto en el exterior
como en el interior de una nave donde se dispone de un carro transportador
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gue envia la bauxita a las cintas de transporte hacia las zonas de machaqueo
y molienda.

El edificio consta  de estructura metalica con cubiertas y cerramientos en chapa
perfilada y placas de translicidos onduladas para la entrada de luz natural.

A Machaqueo

Se realizan operaciones de machacado inicial en tres series, de la bauxita que
llega en cinta transportador a.

El edificio consta de estructura metdlica con cubiertas y cerramientos en chapa
perfilada y placas de translicidos onduladas para la entrada de luz natural y
existen siete plantas de trabajo hasta una altura de 27,15 m respecto al nivel
del mar.

A Molienda

Se realizan operaciones de trituracion y molienda de bauxita en molinos de
bolas y barras.

El edificio consta de estructura metdlica con cubiertas y cerramientos en chapa
perfilada y placas de translicidos onduladas para la entrada de luz natural,
existen tres plantas de trabajo.

A Almacenamiento de pulpa de bauxita

Area exterior, formada por tanques de almacenamiento de sustancias del
proceso.

A Digestion:

Se realizan operaciones de desvaporizaci
desvaporizadores, (f lash tank), reduciendo la presién de digestion de la pulpa
en los digestores.

El &rea estd formada por una red de pasarelas y escaleras que bordean los
tanques calentadores e intercambiadores de calor y que comunican sus tres
plantas en las que existena s  u vez otros tres altillos, desde donde se accede a
los digestores, existe un montacargas que llega hasta la altura de +50 m
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respecto al nivel del mar. Ninguna de las plantas dispone de cerramiento ni de
cubierta.

A Oficinas Digestion
Edificio de estructurad e hormigdn con cerramientos de albafileria. RF -120.

En el interior de las oficinas de digestion, en la planta baja, se encuentra la

sala de control digestién, desde donde se monitoriza todo el proceso de
digestion. También en la planta baja existe la zona de talleres y en la planta
superior una zona de vestuarios y una terraza donde se ubica un taller de
mantenimiento.

A Preparacion del hidrato de cal

Area exterior. Zona formada por tanques para el tratado de la cal, que es
acopiada en silos. Existe una peque fia caseta construida en prefabricado de
hormigén, con cubierta plana impermeabilizada con tela asfaltica, en su
interior se dispone de una oficina para control de los silos.

A Almacenamiento de licor pobre

Area exterior en la que estan situados dos tanques de almacenamiento del
licor pobre.

A Acido para limpieza

Area exterior, en la que se encuentran los tanques y depositos que se emplean

en la limpieza &acida, también existe una construccién en paneles de hor migén
prefabricados con revestimiento exterior en pi edra proyectada y cubierta plan a
impermeabilizada, que es usado como laboratorio (edificio de control del 4cido

sulfarico) y como almacén de muestras, herramientas y varios. Existen anexos

a esta construc cién, tendejones formados por cubiertas de chapa perfilada,

gue cubren una cierta superficie que se emplea para el acopio de bidones con
sustancias del proceso.

A Sumidero de captacion

Area exterior, donde se realiza la captacion del excedente de aguas del
proceso de las dos plantas, y donde son tratadas con floculantes y acido
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sulfarico. También existe en esta zona un edificio prefabricado de hormigén
gue actualmente se encuentra en desuso.

A Control de causticidad y materia organica

En esta area se purifica e | licor pobre eliminando las impurezas formadas
principalmente por oxalatos y carbonatos.

A S.C.L.- Planta de calcinacion de organicos

En esta area se utiliza Gas Natural que entra a través de la Estacion
Reguladora de Presion (ERP) ubicada en el propio depa rtamento. Los
guemadores de gas instalados son 5 y se encuentran en las plantas 4 (3), 5

1)y 6 ().
A Parque de materiales

Nave utilizada como acopio de diversos materiales, generalmente metalicos

(tubos, planchas, é), dispone dequeusnbretatemlagsado de
vigas portantes de la cubierta, que es metalica al igual que el cerramiento de

la nave.

A Subestaciones

Todas de construccién similar, en estructura de hormigdn con cerramientos de
albafileria. RF -120. Se dispone de un total de 6 subestaci ones para la
distribucién eléctrica entre las diferentes areas del departamento de digestion.

FILTRACION
A Oficinas de filtracién

Edificio de estructura de hormigdn con cerramientos de albafiileria. RF -120. En
el interior de las oficinas hay varias zonas de t alleres, de instrumentacion,
eléctricos, mecanicos. Dispone de dos accesos principales y otros dos accesos
secundarios a talleres. La sala de control de filtracion, donde se monitoriza y

gestiona el proceso de filtrado de la planta, también se encuentra en este
edificio.
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A Decantacion y lavado del barro

Area exterior, formada por cinco grandes tanques de decantacion y dos
tanques lavadores, donde se realiza el tratamiento del producto proveniente

del departamento de digestion. Toda esta zona es transitable ta nto por la
parte baja de los tanques como por la parte alta, a través de pasarelas que los
comunican.

A Preparacion de arena

Area exterior, formada por dos depositos y tanques donde se prepara la arena
que se utilizara en el proceso de filtrado.

A Tanques de condesado

Area exterior, formada por tanques donde se elabora el producto utilizado en
los procesos de lavado y decantacion de materia prima.

A Preparacion del floculante

Area exterior donde se transforma la materia prima para formar el floculante
gue se emp leara en posteriores procesos.

A Filtrado y evacuacion de barros rojos

Nave de estructura metalica con cubierta y cerramientos en chapa perfilada.

En esta area se envia a través de canalizaciones, el desecho o barros rojos al
embalse. Para mas informacion co nsultar el Plan de Emergencia Exterior:
Depésito de Lodos Rojos Alcoa.

A Intercambio de calor al vacio

Zona exterior donde se lleva a cabo el intercambio de calor al vacio. Esta
formada por 5 alturas distintas, y sélo en las plantas intermedias se dispone
de zona perimetral, estan comunicadas entre si mediante tres escaleras
principales.
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A Subestaciones

Todas de construccién similar, en estructura de hormigdn con cerramientos de
albadileria. RF -120. Se dispone de un total de 4 subestaciones para la
distribucién eléctrica entre las diferentes areas del departamento de filtracion.

A Oficinas generales de alimina

Edificio de estructura de hormigon con cerramientos de albafileria. RF -120. En
este edificio se encuentran los servicios generales de la planta de Alumina.

PRECIPITACION
A Oficinas Precipitacion

Edificio de estructura de hormigon con cerramientos de albafileria (RF -120).
En este edificio se encuentran los vestuarios del departamento y la zona de

taller mecanico. Desde este edificio y atravesando una pasarela exterior
cubierta se llega al edificio sala blanca, donde se ubica la sala de control que

controla el departamento y un taller de instrumentacion, ademas de oficinas y
despachos.

A Espesamiento del hidrato

Zona exterior, formada por 4 grandes tanques, donde se realiza el
espesamiento del hidrato, estos tanques estan unidos por pasarelas en su
parte superior.

A Precipitacion

Se realizan operaciones de precipitaci

pasando por rebose entre tanques precipitadores, antes de pasar a

clasificadores, por tanto esta area esta formado por dos grandes zonas de
tanques, los Precipitadores y los Clasificadores. Ocupa una superficie
rectangular.

Dentro de esta area  se halla la sala control n°4, se trata de un edificio de
estructura de hor migén ¢ on cerramientos de albafiileria (RF -120) vy cubierta
plana impermeabilizada.
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También en esta area nos encontramos una nave de estructura , cerramiento y
cubierta metélica denominada planta fina, donde se realizan procesos de
mezclado y filtrado de lap  roduccion, esta have consta de 6 alturas diferentes.

A Nave de almacenamiento de hidrato

Se realizan operaciones de almacenamiento de hidrato de alimina en el
interior de una nave de estructura metélica con cerramientos , Y cubierta a dos
aguas en chapa perfi lada. Dispone de dos grandes acceso mediante portones
para vehiculos industriales de carga y descarga.

A Calcinacién

Se realizan operaciones de tratamiento de hidrato para alimentacion de la
alimina y su preparacion, para calcinarla a fin de quitarle el agua . En la planta
42 de esta zona esté la sala de control de la misma.

A Almacenamiento de alimina

Se trata de una superficie exterior donde se hallan tres grandes silos que son
alimentados por cintas, y a su vez acopian y sirven como almacén de alimina.
Esta zona dispone de una sala de control.

A Almacenamiento de fuel -oil

Se trata de una superficie exterior donde se hallan dos grandes tanques de
almacenamiento, en la misma area existe la caseta de bombas que envia el
producto a las zonas de p  roduccion.

A partir de octubre de 2015, el fuel -o0il no se utiliza en el proceso. No
obstante, esta previsto que queden 2 tanques auxiliares de 250 Tm cada uno,
en los departamentos de Vapor y de Precipitacion.

La cantidad almacenada de fuel -0il a fecha de Octubre de 2015 son 8.800 Tm.

A Almacenamiento de caustico

Zona exterior donde se hallan dos tanques con contenido de producto céustico
para las mezclas.
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A Planta de enfriamiento de aguas

Zona exterior donde se hallan 5 refrigeradores de agua.

A Sumidero de captacion

Crea exterior en la que se encuentran
realiza la captacion del excedente de aguas del proceso de las dos plantas, y
donde ademas son tratadas con floculantes y acido sulfarico.

A Tratamiento de agua residual

Area exter ior en la que se encuentran ubicadas unas casetas para el
tratamiento de aguas residuales.

A Servicios contra incendios

Pequefia area actualmente en desuso donde se ubica una caseta de bombas
PCl y un depdsito de aguas contra incendios.

A Subestaciones

Todas de construccion similar, en estructura de hormigdn con cerramientos de
albafileria. RF -120. Se dispone de un total de 6 subestaciones para la
distribucién eléctrica entre las diferentes areas del departamento de
precipitacion:

A Almacenamiento de alimina (Na ve)

Nave de estructura metalica y cerramiento metalico también situada en los
aledafios de los silos de cok, se usa como almacenamiento de bigbags de
alimina.

A Sala de soplantes

Nave ubicada en las proximidades de calcinacion, y que estéa formada por tres
salas divididas por cerramientos y estructura metalica, con divisiones tipo
panel sandwich, donde se ubican los grandes compresores que actlan de
soplantes en el proceso.
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VAPOR

A Oficina vapor

Edificio de estructura de h  ormigén con cerramientos de albafiileria. RF -120. En
su planta baja se hallan los talleres mecanicos, y en la planta segunda en la

zona derecha se encuentra la sala de control desde donde se gobiernan las
instalacione s de este departamento.

A Vapor

En la misma se realizan las operaciones conducentes a la generacién de vapor
para uso industrial, en 3 generadores de vapor con una produccién de 204
Tm/h cada uno.

También se realizan almacenamientos y trasvases de sosa, clo ro y acido
sulfarico, utilizados en el tratamiento del agua usada para generar el vapor.

La superficie que ocupa es de 33.000 m2 rectangular.

A Planta de tratamiento de aguas

Instalaciones exteriores para el tratamiento inicial del agua que se utilizara en
el proceso, cuenta con una caseta de control, una sala de bombas y un edificio
en estructura de hormigén para control de la planta de tratamiento de aguas.

A Subestaciones

De construccion similar a las del resto de departamentos, en estructura de
hormigon  con cerramientos de albafileria. RF -120. Se dispone de una
subestacion para la alimentacion del departamento.

ALUMINAS ESPECIALES

A Aliminas especiales

Area donde ya no existe produccién, y que en la actualidad es utilizada como
almacenamiento de varios y a Imacenamiento de hidrato y criolita en otra
nave.
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Se encuentra a su vez cerrada dentro de un recinto mediante verja de rejilla
metalica, de forma que para acceder sélo hay una posible entrada en uso
situada al este del recinto.

A Nave almacén general e hidrato

Dentro del recinto podemos distinguir la nave de almacén general e hidrato,
que se encuentra dividida por un cerramiento tipo uralita para separar las
zonas. La estructura de la nave es metdlica con cerramiento en chapa
perfilada, y cubierta en fibrocemento, dispone de 8 portones de acceso en
total.

A Nave almacenamiento de criolita

Nave de estructura metalica con cerramiento en chapa perfilada, y cubierta en
fibrocemento, dispone de un portén de acceso.

A Oficinas aliminas espec iales

Edificio de estructura de hormigdn con cerramientos de albafileria. RF -120.
Este espacio cuenta con dos plantas, y el edificio comparte pared con la Nave
de almacén general e hidrato.

A Subestaciones

De construccion similar a las del resto de departam entos, en estructura de
hormigbn con cerramientos de albaiiileria. RF -120. Se dispone de una
subestacion para la alimentacion del departamento.

EDIFICIOS DE SERVICIOS GENERALES

A Taller central

Edificio de estructura de hormigén con cubierta metalica y cerra mientos de
albadileria. RF -120.

A Talleres, compras y servicios generales técnicos

Cuenta con las siguientes areas: almacén central, taller mecanico, talle
eléctrico y taller obra civil. Edificio de estructura metalica con cerramientos de
albaiiileria. RF -60.
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A Vestuarios generales, formacién y EHS

Edificio de estructura de hormigdn con cubierta metélica y cerramientos de
albadileria. RF -120. Se encuentra dividido en 4 grandes zonas, las dos
inferiores que conforman los vestuarios, donde en el de la derecha s e ubica el
Vestuario SGT, que es usado por las brigadas de emergencias como punto

inicial de reunién. En la planta superior se encuentra a la izquierda el edificio

de EHS y a la derecha el edificio de formacion.

A Potabilizadora

Area exterior donde se  encuentra la potabilizadora de ambas plantas.

A Depuradora

Area exterior donde se encuentra la depuradora de ambas plantas.

A Compresores

Edificio de estructura metélica con cubierta de chapa perfilada y cerramientos
de igual caracteristica s, contiene la ins talacién principal de compresores de la
planta.

A Areas de suministro y zonas de acopio externo

Recintos, algunos de ellos cerrados mediante verja metdlica y todos al aire
libre, estd compuesto por las siguientes zonas:

- Almacén de propano

- Areade residuos general
- Lavadero de vehiculos

- Surtidor de Gasoil

- Zona exterior de acopio

A Subestaciones

De construccion similar a las del resto de departamentos, en estructura de
hormigéon con cerramientos de albadileria. RF -120. Se dispone de tres
subestaciones para la alimentacion del taller central y la otra para la
distribucién de la planta.
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OTROS

A Planta de gas natural licuado: Fuera de servicio.
PROCESOQOS

La materia prima principal se recibe por via maritima, en barcos de gran
tonelaje. Mediante el proceso Bayer a alt a presion y temperatura se consigue
la extraccion de la alumina.

El vapor se utiliza en la fase de digestion y en algunos otros puntos del
proceso; se produce en el Departamento de Vapor, constituido por tres
calderas que generan cada una 204 t vapor/h.

En la etapa de Digestion se inyecta: pulpa de bauxita, ciustico y vapor a alta
presién y temperatura, en tres digestores verticales. El céustico ataca la
bauxita disolviendo la alimina.

La pulpa, compuesta de una parte liquida donde se encuentra disuelta la
alimina y de un porcentaje de sélidos, residuos insolubles de la bauxita, pasa
al area de Filtracion. Las particulas gruesas del residuo sélido se interceptan
en separadores de arena. El resto, en forma de lodo, se deposita en el fondo
de dos decantadores vy luego se lava en tres tanques lavadores.

El licor filtrado se envia al Departamento de Precipitacion. Pasa por dos series

de 15 precipitadores cada una donde, por enfriamiento progresivo y con ayuda

de siembras, se consigue la precipitacién del hidrato d e alimina. Este hidrato
se clasifica y el mas grueso pasa al area de Calcinacién. En esta zona se lava

el hidrato para eliminarle el sodio y parte de él se envia como producto final a

un almacén cubierto. El resto se hace pasar por tres unidades de calcina cion

gue eliminan el agua estructural obteniéndose la alimina anhidra.

Controlando la temperatura y el tiempo de retencién se consiguen dos tipos de
alimina, la alimina metallrgica y la de alto grado de calcinacion. Estas
aliminas se almacenan en tres silo s desde donde se envian al puerto para su
transporte.

Antes de expulsar por la chimenea los gases generados en las unidades de
calcinacion se hacen pasar por tres electrofiltros que retienen las particulas de
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polvo. Este polvo se vuelve a calcinar en un ho rno tlinel y se obtienen cuatro
tipos distintos de alumina alfa.

Descripcidn v movimiento anual de materias primas vy productos

Materias Primas:

El balance anual de materias primas del afio 2014  en Alumina Espafiola, S.A.,
fue el siguiente:

SUSTANCIA CONSUMO/ ANO

Bauxita 3.594.000 Tm

Productos:

La factoria Alumina Espafiola, S.A., se dedica a la fabricacion de aliumina. Para

ello la bauxita, materia prima principal, se recibe en barcos de gran tonelaje.

Mediante el proceso Bayer a alta presion y temperatura se consigue la
extraccion de la alamina existente en la bauxita.

Para la realizaciébn de este proceso son necesarias 2 toneladas de Bauxita,
para producir 1 tonelada de Alumina; siendo la producciéon anual de la Planta
aproximadamente de 1.516.000 toneladas.

Servicios del establecimiento

Suministros externos

Suministro externo de electricidad y otras fuentes de energia

La Planta de Alumina recibe el suministro de electricidad desde la subestacion
existente en la Planta de Aluminio.

Suministros internos

Red int_erna de distribucion eléctrica

Existe una red de distribucién eléctrica que da servicio a las instalaciones.
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Suministro eléctrico de emergencia

Tanto las oficinas de Servicios Generales como las oficinas propias de cada
Departamento/Servicio cuentan con in stalacion de alumbrado de emergencia.

Aqgua caliente y otras redes de distribucién de liquidos

El agua se recibe del embalse, se trata en la potabilizadora y se calienta por
medio de una caldera.

2.1.2.1. Aluminio Espaiiol, S.A.
INSTALACIONES

La planta de Aluminio Espafiol, S.A. cuenta con las siguientes instalaciones
repartidas a lo largo de 993.000m 2 que ocupa el recinto y pueden englobarse
en 6 grupos principales, que se desarrollan a continuacion:

FUNDICION
A Fundicién general

Cuenta con ocho hornos  basculantes de entre 35y 60 Tm de capacidad, varios
puentes grua de diferentes caracteristicas, basculas y carretillas, una
instalacion de agua industrial en circuito cerrado con dos balsas, dos
estaciones de bombeo y tres torres de refrigeracion para cau dales de hasta
1.500 m3/hora, una instalacion de clasificacién y recuperacién de escorias y

un sistema neumatico de envio de muestras al laboratorio, ademéas de dos

talleres de mantenimiento y utillaje, y todo ello ocupa un total de 25.000 m2.

La estructura de la nave es metalica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada.

A Zona aduanera

Zona de almacenamiento exterior de lingotes vendidos, situada frente a las
oficinas de mantenimiento de la zona de fundicion. Cuenta con un vallado
perimetral con verja me  talicay dispone de video -vigilancia.
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A Almacenamiento exterior placas

Zona exterior de placas acabadas.

A Almacenamiento exterior tochos

Zona de almacenamiento exterior de tochos acabados.
A Almacenamiento exterior de escorias

Zona de almacenamiento exterior d e residuos obtenidos de los hornos de
fundicion.

A Tratamiento de escorias y almacén de materias primas

Area que dispone de una particion interna que divide la zona de
almacenamiento de materias primas que se van a emplear como afadido a las
coladas creadas en la fundicién con la zona de tratamiento de escorias, que es
un acopio del producto retirado del fondo de los hornos de fundicion para la
recuperacion y posterior aprovechamiento del aluminio.

La estructura de la nave es metalica con cerramientos en chap a de aluminio
lacada, colinda con la nave de limpieza de bolsas.

A Limpieza de bolsas

En esta nave se lleva a cabo el proceso de recuperacion de bolsas (picado del
material refractario que contienen) asi como la reparacién de las mismas
cuando estuvieran dafi  adas.

La estructura de la nave es metdlica y sus cerramientos se han realizado en
chapa de aluminio lacada.

A Almacén de varios
Almacén de varios productos y materiales.

Nave de estructura metalica con cerramientos en chapa de aluminio lacada,
dispone de cua tro portones de acceso.
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A Torre de refrigerado

Constituido por tres torres de refrigeracion, que emplean el agua proveniente
del depésito de medorra para la refrigeracion de la planta. Es una instalacion
exterior.

A Tuberias y distribucion de fluidos

Pegado a las torres de refrigerado se encuentra la instalacion de tratamiento
de agua industrial que se utilizara en el proceso, mezclandola con diversos
aditivos e incorporandola mediante sistemas de bombeo a la red. Es una
instalacion exterior.

A Almacenamiento de  fuel -oil

Se encuentra situado en las proximidades de la planta de agua industrial, se
trata de un depdsito de trasiego para suministrar a la instalacion de fundicién.
Es una instalacion exterior.

A Almacenamiento de nitrégeno y argén

Recinto donde se encuent ran dos depoésitos de almacenamiento de N 2 Y Ar,
ademas de una caseta de calderas para la refrigeracion y envio al proceso. Es

una instalacion exterior. Dispone de cerramiento perimetral mediante verja

metalica.

A Almacenamiento de propano

Recinto donde se en cuentran dos depoésitos de almacenamiento de propano en
fase liquida (GLP), ademas de una pequefa instalacién de regulacién y medida
dentro de una caseta construida en blogue prefabricado de hormigén, para la
refrigeraciébn y envio al proceso. Es una instala cion exterior. Dispone de
cerramiento perimetral mediante verja metélica.

A Bascula

Instalacion que alberga en su interior la bascula de camiones, donde se
realizan los pesajes en lleno y vacio de la carga de las bolsas, antes y después
de salir del departamento de fundicion. Los pesajes son realizados desde una
caseta de estructura de hormigén situada al lado de la nave de bascula.
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Instalacion de estructura metalica y cerramiento en chapa de aluminio lacada.
A Subestaciones

Todas de construccion simila  r con la aparamenta de control en el interior del
edificio y los transformadores de potencia en el exterior, construido en
estructura de hormigon con cerramientos de albafileria. RF -120. Se dispone
de un total de 2 subestaciones para la distribucién eléctr ica entre las
diferentes areas de departamento de fundicion.

ELECTROLISIS
A Electrolisis general

Existen dos series y cada una consta de un edificio diferente construido en
hormigdn y estructura metalica. Cada edificio consta de dos naves separadas
por un pa sillo central y, en cada una hay 64 cubas: en total 256 cubas por
cada serie.

La estructura de la nave es metalica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada.

A Oficinas electrélisis: Duplex |

Edificio de 3 plantas de estructura de hormigbn con cerramiento s de
albadileria. RF -120.

A Oficinas electrolisis: Daplex Il

Edificio de 3 plantas de estructura de hormigén con cerramientos de
albafileria. RF -90.

A Vestuarios

Vestuario general de la zona de electrdlisis. Edificio de 2 plantas y cubierta
transitable, de est  ructura metdlica con cerramientos de albafiileria. RF -120.

A Subestaciones

Todas de construccion similar con la aparamenta de control en el interior del
edificio y los transformadores de potencia en el exterior, construido en
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estructura de hormigén con cerram ientos de albafiileria. RF -120. Se dispone
de un total de 4 subestaciones para la distribucién eléctrica entre las
diferentes areas de departamento de electrolisis.

ELECTRODOS
A Nave residuo de anodos y almacén de bafio

Nave donde se realiza el depdsito de res iduos de anodos en su lado izquierdo

y del bafio (criolita sintética) en el lado derecho, ambas naves estan divididas

por tabiqueria interior hasta una altura de 4 metros de hormigon, rematando
hasta la cumbrera con cerramiento en chapa de aluminio lacada. La estructura
del conjunto es metdlica al igual que su cerramiento formado por chapa de
aluminio lacada.

A Exteriores torre pastas

Depésito de brea: Ocupa una superficie distribuida en dos zonas: los Depésitos
y el Almacén.

Almacén de estructura metélica y cerramiento por chapa de aluminio lacada.
A Torre de pastas

Edificio cerrado de 40 metros de altura donde se fabrican los anodos. Hay una
sala de control desde donde se controla y regula todo el proceso. La torre
tiene 7 plantas de altura.

La estructura de | a nave es metélica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada. Existe una zona de tanques subterrdneos, donde se acopia aceite
térmico y fuel -oil para el proceso de esta area.

A Almacenamiento de anodos crudos y cocidos

La estructura de la nave es metélica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada.
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A Hornos de coccion

Los &nodos se cuecen en una nave de 140 x 30 metros y 25 metros de altura.
Cuenta con 64 camaras de 5 metros de altura, formada cada una por 6
alveolos.

La estructura de la nave es metélica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada.

En los exteriores de esta area existe una zona de limpieza de gases formado

por una lavadora de los gases que se extraen de la coccion. También en los
exteriores de esta zona encontramos un depdésito de fuel -oil de trasiego para
el proceso.

A Almacén de anodos empotrados

En esta nave se realiza almacenado de los &nodos que van a ser trasladados al
interior de las cubas, asi como aquellos que vienen de ellas (colillas).

La estructura de la nave es metalica con cerra mientos en chapa de aluminio
lacada.

A Recuperacion anodos

La estructura de la nave es metélica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada.

A Taller de sellado de 4nodos

La estructura de la nave es metalica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada.

A Empot ramiento de catodos

2

Cuenta con una nave de 2.500m que aloja dos hornos de induccion y

amasadoras de pasta de brascaje entre otras maquinas de menor importancia.

La estructura de la nave es metalica y sus cerramientos se han realizado en
chapa de aluminio lacada.
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En los exteriores de esta area se encuentran los silos de coque y de desecho

de anodos: Almacenamiento y manutencion de materias primas. - Existe un
silo multicelular de hormigon con seis células de 2.500 Tm de capacidad cada

una para almacenar el  cok recibido en el puerto. Desde aqui se transporta por
medio de una cinta de 1.200 m de longitud hasta el taller de pasta, donde se
almacena en un depésito metélico de 1.500 m % junto al cual existe otro de la
misma capacidad para almacenar los desechos t riturados. La instalacion
contiene los silos en el interior de un cerramiento por chapa de aluminio

lacada, descubierto en su parte baja.

A Oficinas electrodos
Edificio de estructura de hormigdn con cerramientos de albafiileria. RF -120.
A Subestaciones

Todas de construccion similar con la aparamenta de control en el interior del
edificio y los transformadores de potencia en el exterior, construido en
estructura de hormigon con cerramientos de albafileria. RF -120. Se dispone
de un total de 3 subestaciones para la distribucion eléctrica entre las
diferentes areas de departamento de electrodos.

SUBESTACION PRINCIPAL
A Conjunto subestacion principal

Conjunto de naves donde se albergan la recepcion de las lineas exteriores de

la suministradora y su transformacion para e | trabajo dentro de la planta.
Existen varias naves, una la de 20 KV con posiciones, otra que alberga el
parque eléctrico interior de la subestaciéon de 72 KV.

La estructura de la nave es metalica y su cerramiento se ha realizado a base
de chapa de alumini o lacada.

En el exterior y anexo a este establecimiento se encuentra el parque eléctrico
exterior con la aparamenta de alta tension, los transformadores de potencia y
los autotransformadores y el sistema de SF 6-
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A Sala de control (Sub. Principal)

Edificio de 2 plantas de estructura de hormigbn con cerramientos de
albafileria. RF -120.

A Desencubado

En esta nave se dispone de un almacenamiento de utillaje, asi como en sus
exteriores se dispone de los depdsitos de desencubado, para el vertido de los
trafos en sus reparaciones.

La nave es de estructura metdlica, los cerramientos se han realizado con
chapa de aluminio lacada.

ANEXOS
A Planta de tratamiento de aguas fluorhidricas

Emplazamiento donde se realiza el tratamiento de aguas de la planta, dispone
de edificios de estructura metalica de pequefio tamafio y balsas de agua.

A Brascaje y desbrascaje

Dentro del conjunto de la nave de electrdlisis, el espacio denominado brascaje

y desbrascaje, es donde se realizan las labores de limpieza (eliminado de
colilas y escorias) y reparacion de cubas (construccibn de paredes
refractarias).

La estructura de la nave es metélica con cerramientos en chapa de aluminio
lacada.

A Centros de captacion

Se dispone de un total de 4 centros de captacion de gases ubicados entre las
series de ele ctrdlisis.

ASala de supresores | y 11. Sala de compresore

Se dispone de un total de 2 salas de supresores y otras 2 salas de
compresores, construidas en edificio de hormigon RF -120.
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A Almacenamiento y gestion de residuos

Existe un recinto  independiente, cerrado en su perimetro mediante verja
metalica, donde se dispone un acopio de residuos general, para su espera

hasta la retirada a vertederos autorizados, en el interior del recinto se
encuentra una nave de estructura metalica con cerramien tos en chapa de
aluminio lacada.

A Nave de noguera

Se trata de una nave de estructura metélica con cerramientos en chapa de
aluminio lacada, utilizada por una contrata para el almacenamiento de
productos. Dispone de dos portones de acceso y una unica planta.

A Nave de reparacion de bolsas

Se trata de una nave de estructura metélica con cerramientos en chapa de
aluminio lacada, utilizada para la reparacion de los filtros de mangas usado en
diversas zonas.

A Subestaciones

Todas de construccion similar con la aparam enta de control en el interior del
edificio y los transformadores de potencia en el exterior, construido en
estructura de hormigén con cerramientos de albafiileria. RF -120. Se dispone
de una subestacion para la distribucién eléctrica.

SERVICIOS GENERALES

A Oficinas generales

Edificio de estructura de hormigén con cerramientos de albafiileria. RF -120.
A Laboratorio

Edificio de estructura de hormigén con cerramientos de albafiileria. RF -120.

En el exterior y muy préximo, se encuentra el edificio denominado botellero
del laboratorio, que es en donde se ubica el acopio principal de botellas de gas
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gue se utilizan en los procesos llevados a cabo en el laboratorio, dispone de
estructura similar a  los anteriores.

A Comedores
Edificio de estructura de hormigén con cerramientos de albafiileria. RF -120.
A Control de bascula

Edificio utilizado como centro de control, en él se realiza el control de acceso
el pesaje de vehiculos industriales.

PROCESOS

La Plan ta de Aluminio de San Ciprian dispone de cubas de anodos precocidos.
Se han incorporado una serie de innovaciones sobre todo en la captaciéon de
gases, regulacién de cubas, etc.

El proceso productivo puede resumirse en los siguientes departamentos:

ELECTRODOS

Este departamento tiene como mision fundamental la produccién de electrodos
a partir de cok y brea para suministrarlos al departamento de electrolisis.

V  Almacenamiento y manutencion de materias primas

El cok se descarga en el puerto con la misma maquina descargadora de la
bauxita y se traslada por medio de cintas a un silo multicelular de hormigén.

Desde este almacenamiento y por medio de una cinta de 1.200 m de longitud
y dos torres de transferencia se lleva al silo de almacenamiento del taller de
pasta, un depdésito metalico con capacidad para 1.500 m3, que se levanta
junto a otro de igual volumen en el que se almacenan los desechos triturados
de los anodos ya utilizados en electrélisis o rechazados por el control de
calidad en la fabricacion.

Existen ot ros dos depdsitos calorifugados para almacenamiento de brea de
300 m ® de capacidad unitaria, convenientemente equipados para recibir la
brea liquida y un tercer depdsito de acondicionamiento para 12 Tm en el que
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la brea se mantiene agitada a una temperatur a de 200°C y desde donde se
envia al proceso por medio de bombas dosificadoras.

Hay tres secciones diferenciadas:

A Torre de Pastas: A partir de cok, desechos de anodos y brea se fabrican los
anodos en un proceso que consta basicamente de las siguientes etapas:

1. Extraccion, dosificacién, manutencion, trituracion y clasificacion de los
productos
2. Molienda fina en un molino de bolas

Adicion y dosificacién de brea

> oW

Amasado
5. Moldeado de los anodos por vibrocompactacion
6. Control de calidad (dimensiones, densidad)

7. Refrigeracion y transporte a almacenamiento de anodos crudos

Este edificio est4 equipado con los correspondientes circuitos de aire y agua,

asi como de los mas completos sistemas de captacion de los polvos
carbonosos y de los vapores de brea y de recuperaci 6n del agua utilizada en
diversas fases que se envia a tratamiento.

Ademas hay una sala de control desde donde se controla y regula todo el
proceso.

A Horno de Coccion: Se realiza la coccion de los anodos. Consta de 64
camaras de 5 metros de altura formada c ada una por seis alvéolos donde se
colocan los &nodos en posicién horizontal cubiertos de cok en capas
intercaladas.

El combustible utilizado en el horno, junto a todos los dispositivos de
calentamiento y enfriamiento de las cdmaras, se completa con tres p uentes
grua de uso multiple (colocacién y extraccion de anodos, aspiracion del cok,

etc.) transportadores de los anodos crudos y cocidos a lo largo de toda la

nave, instalacion de reparacion y construccion de tabiques y otras de menor
importancia.
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La cocci 6n de &nodos se produce por transferencia de calor de los tabiques de
los anodos y comprende tres etapas:

1. Zona de precalentamiento natural: donde los anodos recuperan las
calorias de los humos de combustibn antes de que éstos sean
expulsados al sistema de  captacion.

2. Zona de precalentamiento forzado: los quemadores elevan la
temperatura de los gases de los tabiques a unos 1.300°C.

3. Zona de fuego vivo: los quemadores mantienen la temperatura de los
tabiques en torno a los 1.200°C. En esta zona los anodos alcan zan la
temperatura deseada (1.100°C).

Después de la ultima cadmara de coccidn se encuentra la zona de enfriamiento,
y posteriormente esta un tubo de aspiracion que inyecta aire para enfriar los
anodos.

A Sellado de los anodos: Esta operacion de sellado de ano dos se realiza en un
taller automatizado, con capacidad para sellar 315 anodos en cada turno de

ocho horas. A este taller llegan los &anodos gastados procedentes de
electrolisis, para ser reparados los restos del bloque del correspondiente
vastago, que en e ste caso tiene tres patas y el aspecto semejante a un
tridente.

Los desechos de los anodos se machacan y se reintegran al proceso en la
fabricacién de pasta. Los vastagos suspendidos en un monorrail que recorre

todo el taller pasan por sucesivas operacione s de limpieza, enderezado y
reparaciéon, una vez terminadas las cuales se unen de nuevo a un bloque
cocido por medio de fundicién de hierro producida en dos hornos de induccion.
Finalmente se llevan al puesto de aluminizado donde el bloque carbonoso se

recu bre con aluminio pulverizado procedente de un horno de fusién.

Los anodos sellados se almacenan en bandejas en una nave anexa al taller de
sellado, de donde seran retirados por vehiculos especialmente disefiados para
su transporte y enviados a las naves de electrolisis.
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A Sellado de céatodos: Dentro de la zona de &anodos esta situada una
instalacion para realizar el sellado de catodos, que recibe la fundicion de hierro
de los mismos hornos de induccién que el taller de sellado de anodos.

Esta nave, aloja las dos amasadoras de pasta de brascaje entre otras
maquinas de menor importancia, y sirve para diferentes almacenamientos y
trabajos auxiliares.

ELECTROLISIS

Dispone de dos series y cada una de ellas consta de dos edificios. Cada edificio
esta formado por dos na  ves separadas por un pasillo central de 6,9 metros de
ancho, y en cada una de ellas hay 64 cubas, cuyo cajon mide 8,9 x 4,4 x 1,5
metros. En total suman 256 cubas por serie.

Existen dos tipos de puentes grua polivalentes y almacén, contabilizando 30

para | as dos series. Estos puentes son manejados desde el interior de su
cabina aislada o por medio de una botonera exterior para efectuar los
principales trabajos de la produccién. Su mantenimiento se lleva a cabo en

una nave anexa dispuesta a este fin, a donde son trasladados mediante un
transbordador que recorre las series perpendicularmente a las mismas por un

via situada en su punto medio.

Existe otro edificio anexo que es la nave de brascaje y desbrascaje, donde se
quita el revestimiento de las cubas inutil izadas y posteriormente se reparan y
revisten para ser puestas de nuevo en servicio. La cuba se retira de su
posicién con un puente gria de doble polipasto y 140 Tm de capacidad y se
traslada a este taller por medio del transbordador anteriormente menciona do.

Un ciclo completo de produccion dura 32 horas: dos turnos para cambio de
anodos gastados, un turno para trabajos complementarios y un turno para la
colada del metal. Esta colada se realiza por aspiracion, depositandose cada
vez alrededor de 1.300 Kg de aluminio liquido en una bolsa de acero revestida
interiormente de refractario que se lleva suspendida del puente polivalente.

Este aluminio es transferido posteriormente a una bolsa de transporte de 8 Tm

de capacidad que es trasladada por un vehiculo espe cial al taller de fundicion.
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En este departamento se produce la transformacién de la alimina en aluminio

liquido por medio de proceso electrolitico. Esta alimina calcinada es reducida a

aluminio metal en cubas electroliticas que estan eléctricamente conect adas en
serie. Por éstas circula la corriente continua con una intensidad de 167.000
amperios y una diferencia de potencial de 1.125 voltios.

Las cubas constan de dos partes principales:

- El&nodo (electrodo positivo)
- El catodo (electrodo negativo)

Cada cuba esta formada por un cajon de acero recubierto interiormente de
material refractario, cubierto a su vez por los bloques catddicos (carbon o
grafito) que constituyen el catodo y que contiene el electrolito y el aluminio

liquido producido durante la elec trolisis.

El electrolito se compone de criolita (Na 3AlFg) y fluoruro de aluminio (AIF 3)y €s
imprescindible para disolver la alimina calcinada.

Suspendido encima de la cuba y parcialmente sumergido en el electrolito se
encuentra el anodo fabricado con cok de petréleo y brea. Cada cuba tiene 20
anodos.

Al pasar la corriente eléctrica del anodo al catodo a través del electrolito
conductor, que esta aproximadamente a 900°C, se produce la electrdlisis de la
alimina calcinada afiadida a la cuba. El aluminio liqui do se deposita en el
catodo y se libera el oxigeno que reacciona con el carbono del &nodo formando

dioxido de carbono.

Parte del fluoruro y de la criolita se descomponen también y desprenden gas
fldor que se capta haciéndolo pasar a través de la alimina qu e se introduce en
la cuba.

El aluminio liquido se extrae periédicamente de cada cuba y se transfiere a los
hornos de la fundicion donde se elaboran las diferentes calidades y aleaciones
y se solidifican en formas comerciales: lingote, placa, tocho, etc.
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FUNDICION

Este departamento tiene como mision transformar el aluminio que recibe de
las series de electrélisis en aleaciones de aluminio sélido en diferentes
formatos.

El aluminio liquido llega de las series a través de camiones especiales a 800°C
y se intro duce en los hornos de elaboracion que se encuentran a 750°C o
menos.

En el horno se realiza la elaboracion de la colada modificando la composicion
del aluminio liquido por adiccién de distintas sustancias, chatarras de aluminio,
recortes y aleantes quimico  s. Se realizan operaciones de batido, desgasificado
y desescoriado en el horno con ayuda de carretillas elevadoras provistas de
utiles adecuados.

Una vez terminadas las operaciones de elaboracién de la colada se procede al
vaciado del horno. El aluminio se vierte en un molde que puede ser circular
(tochos) o rectangular (placas).

Cuando han solidificado los tochos/placas se procede a retirarlos de la mesa

de colada con ayuda del puente gria. En el caso de los tochos, una vez
descargados se introducen en los hornos de homogeneizado donde se
mantienen a una temperatura constante para mejorar las propiedades de la
aleacion. Posteriormente se retiran de estos hornos y se introducen en las
camaras de enfriamiento.

Estos tochos/placas se llevan a las sierras donde se procede a su corte.
Posteriormente se troquelan y etiquetan y se almacenan en la explanada
exterior para su carga en camiones y envio a los clientes.

ANEXOS

Este departamento atiende diversas necesidades de los departamentos de
fundicion, electrdlisis  y electrodos.

Se divide en dos secciones:

A Catodos: en la que se realizan las siguientes operaciones:
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- Sellado de conjuntos catédicos

- Reconstruccion de catodos

- Almacenamiento y transporte de productos fluorados
- Limpieza de bolsas y revestimiento

En el sellado de conjuntos catédicos se prepara la fundicién necesaria para el

relleno de la ranura entre la barra y el bloque catddico. La fundicion esta
compuesta por lingote de hierro, aros de sellado de anodos y ferro -fésforo,
alcanzando una temperatura de f undicion cercana a los 1.500°C. Finalizada
esta tarea se procede al sellado.

Cuando se ha recibido el cajon de una cuba parada se prepara para demoler
los elementos que compone el catodo. Antes de su demolicibn es necesario
enfriar, y tras esta operacion, se procede a picar y retirar todos los materiales
gue componen un catodo gastado para proceder a las reparaciones mecanicas
necesarias asi como el asentamiento de conjuntos catddicos, revestimiento
lateral y confeccion de juntas.

Con una carretilla elevado  ra se almacena y transporta en palets el fluoruro de
aluminio, la criolita y el carbonato sédico.

En otra nave se realiza la limpieza de bolsas de colada, transporte y
revestimiento de bolsas y canaletas.

A Captacion: En esta seccion se realizan el control y supervision de:

- Centros de tratamiento de gases
- Cintas transportadoras

- Neutralizacion de efluentes

- Medidas de captacion

En los centros de tratamiento de gases se realizan los controles diarios de
explotacién, regulacién y control de caudales y la reposici 6n y arranque de
filtros y bolsas.

En las cintas transportadoras la tarea fundamental es su limpieza y
conservacion.
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Las operaciones principales en las medidas de captacion son las medidas de
aspiracion de cubas, la regulacion del caudal de aspiracion de | as cubas y
otras.

Descripcion y movimiento anual de materias primas y productos
Materias Primas:

El balance anual de materias primas del afio 2.014 en la factoria de Aluminio
Espafiol, S.A. es el siguiente:

SUSTANCIA CONSUMO / ANO

Brea de hulla 19.003 Tm
Cok de petroleo 82.521Tm
Alumina 445,396 Tm

Bafio electrolitico
785 Tm

(en proceso)

Productos:

La Factoria de Aluminio Espafiol, S.A. de San Ciprian se dedica a la fabricacién
de aluminio por medio de un proceso electrolitico al que se somete la alumina.
Este aluminio es comercializado en diferentes formatos: tochos, placas,
alambroén, lingotes, etc.

La produccion anual de la Planta de Aluminio de San Ciprian se estima
superior a 230.000 Tm de aluminio electrolitico y 260.000 Tm de aluminio

sdlido. Son necesarias 2 Tm de alimina calcinada para producir 1 Tm de metal
aluminio.

Servicios del establecimiento
Suministros externos

Suministro externo de electricidad y otras fuentes de energia

El Centro de San Ciprian cuenta con una Subestacion Principal situada en
cabeza de las series de electrélisis que recibe la energia eléctrica por dos
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lineas a una tensién de 410 KV, que cuenta a la llegada con sendos pararrayos
autovalvulares.

La acometida de las lineas, asi como el doble juego de barras al que se
conectan los moédulos de transformacion, estan realizadas en material blindado

de hexafluoruro (SF ). Cada uno de estos moddulos estd formado por un
transformador de tri ple arrollamiento con relaciones de transformacion
410/72,2/21,7 KV, y potencias nominales en primario, secundario y terciario

de 287 MVA, 222 MVA y 65 MVA respectivamente.

A las salidas de 72,2 KV se conectan los transformadores de rectificacion,
cuatro p ara cada una de las dos series, que constan de dos arrollamientos
secundarios, uno en estrella y otro en triangulo, lo que proporciona 12 fases

por grupo. En cada uno de estos secundarios se conecta un rectificador de
26.500 amperios, es decir, que para ca da serie se dispone de un conjunto de
cuatro grupos de conversiéon de 53.000 amperios y 1.120 V de corriente
continua, mediante los cuales se alimentan las cu bas electroliticas.

Las salidas de 21,7 KV se conectan a tres autotransformadores de 20/20 KV

de 60 MA, los cuales abastecen al sistema de 20 KV, cuya aparamenta se halla

en un edificio aislado. Desde alli se alimentan tres servicios: auxiliares
subestacion (a dos transformadores 20.000/380 -220V de 1.250 KVA),
suministro a Planta de Alumina (dos lineas aéreas a 20 KV hasta su propia
subestacion de entrada) y suministro a Planta de Aluminio.

La distribuciébn a Planta de Aluminio se realiza en un sistema radial doble
mediante cable aislado a 20 KV, existiendo 10 subestaciones locales,
equipadas todas con tr ansformadores 20.000/400 V, y cinco de ellas también
con transformadores 20.000/6.000 V, por medio de los cuales se realiza la
distribucién de energia eléctrica a nivel de cada taller o instalacion particular.

A la Subestacion Principal pertenece también u na nave de desencubado de
transformadores provista de un puente gria de 70 Tm de capacidad y un
equipo de trasvase y tratamiento del aceite.
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Suministro externo de agua

La Planta de Aluminio Espafiol, S.A. recibe el agua tanto industrial como
potable de un embalse gestionado por la propia Planta, que surte a todas las
instalaciones. El agua para consumo humano se potabiliza en una
potabilizadora sita en el Area de Servicios Generales del Complejo.

Suministro externo de otras sustancias liquidas o sélidas

Suministro de brea de hulla y cok de petr6leo por via maritima.
Suministros internos

Red interna de distribucién eléctrica

Existe una red de distribucién eléctrica que da servicio a las instalaciones.

Suministro eléctrico de emergencia

Tanto las oficinas de  servicios generales como las oficinas propias de cada
departamento/servicio cuentan con instalacién de alumbrado de emergencia.

Aqgua caliente y otras redes de distribucién de liquidos

El agua se recibe del embalse, se trata en la potabilizadora y se calienta por
medio de una caldera.

2.1.2.3. INSTALACIONES ZONAS COMUNES

Estacion meteoroldagica

Situada dentro del recinto del Complejo, compuesta por una torre metalica de
65 metros de altura, con plataformas de medicibn de 3 niveles, y un
ordenador que re coge y procesa automaticamente las sefiales de los diferentes
instrumentos de medida.

Se trata de una estacidbn meteoroldgica del Servicio de Medio Ambiente
ubicada dentro del recinto del Complejo frente al lugar denominado A Barxa
del término municipal de X  ove.
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Centro de produccion de aire comprimido

Con una capacidad de produccién de 16.000 Nm3/h.

En la Red de Aire Comprimido, en ambas Plantas, se distribuyen los cinco
compresores existentes en dos fases diferentes:

- La 12 fase cuenta con tres compresores de los cuales dos estaran en servicio
y uno de reserva. El caudal total aproximado ofrecido por estos dos
compresores es de 170 m  ®/h.

- La 22 fase cuenta con cinco compresores, de ellos cuatro en servicio que
ofrecen un caudal total aproximado de 340m 3/hy uno en reserva.

Las caracteristicas del compresor son las siguientes:

A TIPO: Centrifugo modelo CENTAC
A TAMANO: C -30E-Mx4
A CAUDAL NOMINAL UNITARIO: 89,2 (Nm  3/min) ®
85 (Nm 3min) @
@ Para unas condiciones de aspiracion de 20°C y 1 .033 Kg/cm 2
@ para unas condiciones de aspiracién de 30°C y 1 .033 Kg/cm 2

A PRESION DE DESCARGA: 7 Kg/cm 2
Los datos del motor:

Potencia: 805 C.V.
Tension: 6 KV

Velocidad: 2.970 r.p.m.

> > > >

Marca: SCHORCH
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Planta potabilizadora

Con una capacidad de hasta 260 m3 cada hora .

Planta de tratamiento de aguas residuales

Con capacidad de 18 m3 por hora.

Instalacion de almacenamiento de fuel

Con una superficie de unos 26.000 m2 en la que se ubican dos tanques de

40.000 Tm de capacidad unitaria y 60 metros de diametro y 15 metros de
altura , y la correspondiente estacion de bombeo a los distintos centros de
consumo (central de vapor, calcinacién, horno de cocciébn de anodos y
fundicion  principalmente). Aunque ubicada dentro de la parcela
correspondiente a la Planta de Aluminio, da servicio a | a Planta de Alimina.

Instalaciones del puerto

Puerto de Servicio: gue esta construido en una ensenada natural y cerrada por

dos diques que delimitan una zona de maniobra de 420.000 m2 con un calado

de 14,5 m en la darsena que permite el atraque de buques h asta 60.000
toneladas. El dique Norte, de proteccion, tiene 942 m de longitud y esta
coronado por un morro de 60 metros de altura. El dique Sur, de servicio, mide

1.129 m con un morro de 62 metros. En este digue se encuentra el muelle
principal, de 233 met ros de longitud, y también un muelle auxiliar de 88
metros. En el primero se realiza la descarga de la bauxita y el cok, con una
instalacién que permite un ritmo de hasta 1.350 Tm/hora

El segundo muelle se usa para la descarga y la carga de los productos del
Complejo: alimina, aluminio y anodos precocidos para exportacion
disponiendo para ello de los adecuados medios e instalaciones. El tréfico total
generado anualmente es del orden de los tres millones de toneladas.

Embalse de agua

Embalse sobre rio Cobo  que desemboca en la ria de San Ciprian, esta a unos 3
Km de distancia del Complejo y tiene una capacidad de 5 millones de metros
cubicos.
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El cuerpo de la presa, de escollera y sellado con pantalla asfaltica, tiene una

altura maxima de 30 metros sobre el ca uce del rio. La instalacién dispone de

la correspondiente estacién de bombeo y de dos depodsitos de regulaciéon de

15.000 y 10.000 metros cubicos de capacidad, respectivamente, que permiten

un aprovechamiento de méas de 600 I/s, de los cuales no menos de 90 | /s, son
para utilizacién de los nucleos urbanos vecinos.

Depésito de barros rojos

El depdsito esta formado por dos diques de materiales sueltos (el principal con
recrecimientos aguas arriba y el dique de cola cuya construccidon es mucho
mas reciente) y el v aso de los lodos. El deposito lleva més de 30 afios en
explotacién. Es un depdsito minero notablemente instrumentado y no existe
ninguna presa ni diques aguas arriba de él.

El depésito de barros rojos es una solucién de construccion de sucesivos
diques de r ecrecimiento hacia aguas arriba de jabre, sobre un dique inicial
formado por pedraplén y zahorras hasta la cota 25.

El dique principal esta formado por un nucleo principal de jabre construido en
sucesivos recrecimientos hasta la cota maxima prevista de 100 m.

El digue de cola es un dique drenante formado por un cuerpo de jabre y un
tacén de escollera para garantizar la estabilidad al deslizamiento de dichos
diques.

El volumen maximo de lodos previstos (cota 99) es de 41,26 Hm3 con una
aportacion media anual de barros rojos de 0,69 Hm3. La superficie del
depdsito a cota 100 es de 72,57 ha.

Otros servicios:

Sistemas de comunicacién

La comunicacién con el exterior se realiza mediante linea telefonica fija
(Central Telefonica) y Telefax.

Todo el personal del Centro tiene a su disposicién teléfonos para utilizar en
caso de emergencia. Para los operarios de campo existen una serie de cabinas
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desde las que se puede contactar con el Departamento al que pertenecen, el
cual se pone en contactoi  nmediatamente con el nUmero de emergencia 1111.

Los operadores y mandos de los departamentos de Digestion, Filtracion vy
Precipitacion disponen de radios -comunicadores integradas en las propias
orejeras de los cascos de seguridad, lo que les permite estar e n continuo
contacto entre ellos y la sala de control en todo momento.

Todos los operarios de la planta de Alimina disponen de bote de Difoterina y
lavaojos que llevan en todo momento. Se trata de una solucién no toxica que
aplicada sobre la piel justo desp ués de que se produzca el contacto con el
material caustico o acido , puede prevenir las guemaduras quimicas. Ademas
existen botellas de Difoterina de 5 litros ubicadas en zonas donde se realizan

las operaciones importantes.

En la Planta de Alimina existe u n sistema de emergencia para actuacién en
caso de accidentes con sustancias causticas consistente en duchas de
seguridad que , una vez activadas , dan una sefal de emergencia en el servicio
Médico, para que desde éste se proceda al envio de una ambulancia.

La Brigada de Emergencia cuenta con 6 radioteléfonos portatiles de UHF,
eguipados con microaltavoz de manos libres. Existen tres canales:

- CHZ1: corresponde a emergencias y comunica con la emisora de la entrada
principal a través del repetidor.

- CH2: con e ste canal se comunica con la emisora de la entrada principal
cuando el repetidor esta fuera de servicio.

- CHS: al cual estan conectados los equipos contraincendios, el servicio de
vigilancia y ambulancias.

Si no fuese posible utilizar los radioteléfonos s e hara uso de un teléfono movil
ubicado en el camién contraincendios.

Sequridad y Salud Laboral

Se ha constituido un Servicio de Prevencién Propio segun las exigencias
establecidas en la Ley 31/95 de Prevencion de Riesgos Laborales y el Real
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Decreto 39/199 7, Reglamento de los Servicios de Prevencion. Este Servicio de
Prevencion Propio cuenta con las especialidades de Seguridad en el Trabajo y
Medicina del Trabajo, habiendo sido concertadas con un Servicio de Prevencion
Ajeno las otras dos especialidades: Hi giene Industrial y Ergonomia y
Psicosociologia aplicada.

Servicios médicos

Este servicio esta compuesta por:

1 Jefe del Servicio Médico

> >

1 Médico Traumatélogo

1 Médico de Empresa

> >

5 Ayudantes Técnicos Sanitarios (a turnos)

>\

1 Administrativo

>

1 Telefonista/ Recepcionista
Las instalaciones del Servicio Médico estdn compuestas por:

Recepcion / Area de Espera
Sala de exploracion

A
A
A Ducha o area de descontaminacion
A Area de cuartos de bafio

A

Area segura para almacenamiento de los registros médicos
confidenciales.

Area de secretaria

Equipo de oficina

Area de recogida de muestras
Laboratorio y/o concertado
Sala de tratamiento

Sala de fisioterapeuta y70 concertada

> > > > > > >

Sala de audiometria
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A Area de rayos X

A Area de farmacia (vitrina de medicacion)
A Sala de consultas

A Oficina de profesionales médicos

A Espacio adicional para almacenamiento

Sistemas de tratamiento de residuos

En el Complejo existe un sistema para la recogida, manipulacién y
almacenamiento temporal de los residuos. Todos los residuos del centro se
encuentran incluidos en un inventario informatizado que se encuentra a
disposicion de todos los empleados en la red informética del Centro. En este
inventario, ademas de la informacién acerca de las caracteristicas del residuo
(grado de peligrosidad, codificacion de acuerdo c on la legislacion, proceso de
generacion, etc.) se recoge informacién acerca de la gestién que debe darse al
residuo y las precauciones a tomar para el manejo del mismo.

2.1.3. Productos y Sustancias
2.1.3.1. Alumina Espafiola, S.A.

La instalaciébn cuenta con las siguientes substancias clasificadas:

Cantidad Umbral

Sustancia Utilizacién Clasificacion Requisitos Nivel Cantidad
Clasificada RD 840/2015 Superior maxima
(toneladas)
34. Productos 250 Tm cada
. derivados del uno
Almacenamiento . )
Fuel y Proceso petrolep y 25.000 Tm (2 Depositos, 1
alternativos en Precipitacion)

FUELOLEO:
Actualmente el fuel se almacena en tanques con las siguientes caracteristicas:

- 1tanque 1.515 m3 (Zona: Precipitacion)
- 1ltanque 1.515 m3 (Zona: Vapor)
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Toda la parcela se encuentra completamente cerrada en todo su perimetro
mediante cerca metélica.

Descripcion de los cubetos

Fuel:

Se trata de cubetos con capacidad de 82.800 m 3

, excavados y con suelo
formado de aridos. Disponen de dos vias d e escape en lugares opuestos.
Actualmente sélo existen 8.800 Tm. A partir de Octubre del 2015 se dejara de

utilizar el fuel oil y el remanente existente se considerara como residuo.

Bandejas de tuberias y conducciones de fluidos, propias de la planta o
de interconexion con otras.

Fuel:

A Naturaleza del fluido: Fuel  -oil

A Presion y temperatura:

Presién: 14Kg/cm 2

Temperatura disefio: 80 °C

Temperatura operacién: 50 °C

A Puntos de posible aislamiento (valvulas, estaciones de bombeo, etc.): Todas
las conducciones cu entan con valvulas manuales de corte que sirven de
elemento de aislamiento de las mismas respecto al resto de la instalacion.

Existe una estaciéon de bombeo anexa a los tanques de almacenamiento de

fuel que consta de dos bombas redundantes y que envian fue | a los tanques
diarios situados en la planta Alimina (Vapor y Calcinacion), y a la planta de
Aluminio.

El fuel se mantiene caliente mediante un intercambiador serpentin alimentado
con vapor.

Por otra parte, el envio a la estacion de bombeo se realiza a través de un
calentador de succion ubicado sobre el propio tanque. Todos estos elementos
cuentan con las correspondientes valvulas de corte y aislamiento manual.
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A Diametro de las conducciones:
-L2nea de Il enado de tanques desde el Puerto
-Lineaala est aci -n de bombas: 140
-L2nea impulsi-n estaci-n de bombas a Pl anta
de 60 a Calcinaci-n
-L2nea de estaci-n de bombas a Planta Al umin
-Toma carga de cisternas: 40

A Situacion (aéreas, subterraneas, a cielo abierto) y elevacion:
- Lineas sobre rack a distintas elevaciones
2.1.3.2. Aluminio Espaiiol, S.A.

840/2015 en funcion
de las sustancias que se indican a continuacion (y por lo tanto, son aquellas

La instalacion est4 afectada por las disposiciones del RD

susceptibles de generar accidentes graves):

Cantidad Umbral

Sustancia Utilizacion Clasificacion RD Requisitos Nivel (r:na;;:i?
Clasificada 840/2015 Superior
(toneladas)
(toneladas)
Brea Materia Prima H2 Toxicidad 200 832
Aguda
H2 Toxicidad
Aguda 200
~ Materia Generada
Bafo .
o en Proceso E2 Peligroso 5.000
electrolitico . .
Productivo para el medio
. 500
ambiente
acuatico
H2 Toxicidad
Aguda 200
Residuo Derivado
SPL del Proceso E2 Peligroso 600
Productivo para eI. medio 500
ambiente
acuatico
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Caracteristicas mecénicas de los depoésitos de almacenamiento de
sustancias o productos clasificados.

Brea:
Los depdsitos de brea intervinientes en el proceso son los siguientes:

- Dos depoésitos exteriores iguales y comunicados. (Referencia interna E
21yE -22)

A Volumen nominal; 300m 2 cada uno.

A Volumen util: 250m  * cada uno.

A Construccion: cilindrica

A Material: chapa de acero soldada

- Un depésito de calentamiento dentro de la torre de pastas. (Referencia
interna E -4.)

>

Volumen nominal: 10m 3.

A Volumen atil: 10m 3.
A Construccion: cilindrica
A

Material: chapa de soldada con calorifugado de espesor 100 mm
mas chapa de aluminio

La temperatura de disefio de los depdésitos es de 300°C.

Las tuberias del circuito de brea y sus valvulas llevan un encamisado por el
que circula el fluido térmico, con el fin de mantener la temperatura.

Valvulas de sequridad : En lo referente a vélvulas de seguridad, pueden
encontrarse los siguientes equipos:

- Las bombas de aspiracién de brea (B -8 y B -9) estan dotadas con una
vélvula de seguridad entre ida y retorno.

- Los depositos E -2 estan dotados con valvulas atmosféricas.
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- Las bombas de trasiego de brea entre los depdsitos E -2y eldepoésito E -
4 (B-10y B -11) estéd n provistas de una valvula de seguridad entre la ida
y el retorno.

- El depésito E -4 tiene un rebosadero que permite trasegar la brea de
nuevo a los depositos E -2 con un nivel de seguridad. En la parte
superior, esta provisto de una tuberia injertada en un c olector de
aspiracion de vapores de brea (filtro H -2)

- El equipo de mezclado (F -9) tiene una captacion de vapores de brea
(fitroH -2).

Situacién de las véalvulas seccionadoras : Los puntos de aislamiento seran:

Descarga de brea:

Cada una de las dos bombas de descarga de brea esta dotada con vélvulas de
aislamiento en la aspiracion y en la impulsion.

Depésitos E -2:

Estan dotados con valvulas de aislamiento en la aspiracién, valvulas de
aislamiento en la carga y valvulas de aislamiento para las descargas de las
tuberias de vaciado.

Depésito E -4:

Se vacia a la red de vaciado a través de una valvula y se alimenta a través de

otra valvula. Mediante la valvula de bypass se pueden puentear las bombas de

trasiego haciendo que la brea vuelva a los depésitos E -2 atravé s delared de
vaciado.

Caudalimetros:

En los medidores de caudal se encuentran valvulas de aislamiento y la valvula
de bypass.
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Mezclador F -9:

Para aislar el mezclador F -9 existe una valvula de 3 vias que permite recircular
la brea dosificada a los depésit  0s de almacenamiento a través de la red de
vaciado hasta el comienzo del proceso de mezclado.

Bario electrolitico:

El bafio electrolitico se encuentra en el proceso en estado liquido en la parte

mas superficial de las cubas de las series de electrolisis. Est as cubas soportan
una temperatura aproximada de 800°C y estan fabricadas con materiales
suficientemente resistentes, tanto para soportar dicha temperatura como
posibles fisuras.

El bafio electrolitico también se encuentra en estado sdlido en el almacén
exis tente en | a nave de productos fluorados.

SPL:

El SPL no se encuentra en cubas ni depdésitos puesto que es un residuo que se
genera al realizar las tareas de desbrascaje de las cubas electroliticas. Se
traslada para su almacenamiento en un recinto cerrado, con suelo de
hormigon.

Descripcion de los cubetos.

Brea: Los depésitos E.2 se encuentran en un cubeto de hormigén con una
capacidad de 600 m *. El cubeto est4 provisto d e una vélvula de purga NC que
permite extraer la acumulacion de pluviales en el mismo asi como conectar un
sistema de absorcion de vertidos en caso de fuga.

Bario electrolitico: El bafo electrolitico se almacena en estado sélido en la
nave de productos fluo rados, sobre el suelo de hormigdén. No dispone de
cubeto.

Para el bafio electrolitico en estado liquido existente en las cubas, se dispone
un cubeto que abarca la totalidad de las cubas, fabricado en hormigén.

SPL: El residuo SPL se deposita en estado solido en un almacén con suelo de
hormigdn. No se dispone de cubeto.
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Bandejas de tuberias y conducciones de fluidos, propias de la planta o
de interconexién con otras.

Los circuitos de interconexion entre los diferentes elementos del sistema de
brea de la plant a son los siguientes:

A Linea de descarga de cisternas hacia depdsitos: Existen dos bombas de
brea desde la zona de descarga de cisternas a los tanques. Se descarga
directamente a los depositos.

A Linea de conexién de depésitos hacia torr e de pastas: Una tuberia aérea
de 50 metros desde la sala de bombeo hasta la segunda planta de la
Torre de Pasta.

Procesos especificos en los que intervienen las sustancias clasificadas

Brea : El objetivo del uso de la brea es la fabricacion de anodos crudo s en la
torre de pastas.

La brea llega en cisternas de 25 Tm aproximadamente a 210°C,
almacenandose a 170 -180°C en los dos depdsitos exteriores calorifugados de
300 m ®y a presién ambiente. Una vez bombeada al depésito interior de 12 Tm

se mantiene agitada  a una temperatura entre 180 y 190°C y se utiliza a esta
temperatura en el proceso de fabricacion. La presién de almacenamiento sera

en todos los casos la ambiental y la temperatura se mantendra mediante el
circuito de fluido térmico y el calorifugado de | 0s depoésitos. La presion de
timbre del circuito es de 10 kg/cm 2,

Bafio electrolitico . El bafio electrolitico esta presente en el proceso de
fabricacion de aluminio en las series electroliticas. Se encuentra en estado
liquido en cada una de las cubas, aproxim adamente a 800°C de temperatura.

Periddicamente se extrae bafio de cada cuba y se traspasa a una lingotera,
cambiando de estado liquido a solido.

El bloque sdlido resultante es trasladado a la nave de productos fluorados,
donde se almacenan aproximadamente 1.000 Tm, donde 800 Tm son de
bloques solidos y 200 Tm de finos.
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SPL: El SPL es un residuo derivado del proceso de desbrascaje de las cubas
electroliticas, y contiene un porcentaje de entre 15 -24% de criolita.

Una vez extraido de la cuba se traslada al al macén de SPL donde permanece
hasta su expedicion por parte de un gestor de residuos. Su estado es solido.

Se almacenan aproximadamente 600 Tm.
Presién y temperatura en el proceso y en el almacenamiento

Brea:

Depositos exteriores

Temperat_ura 170 i 180°C
almacenamiento
Presion Ambiente
Deposito interior
Temperat_ura 180 i 190°C
almacenamiento
Presion Ambiente

Barfio electrolitico:

El bafio electrolitico de proceso, se encuentra en las cubas de las series a una

temperatura aproximada de 800°C y a presion ambiental.
En el almacén existente en la nave de productos fluorados , se almacena el
bafio electrolitico en estado sélido , resultante de la extraccién del bafio de las

cubas . Se encuentra a temperatura y presion ambiental.
SPL:

El SPL se encuentra almacenado a temperatura y presion ambiental.

Pagina 57 de 142



Plan de Emergenc ia Exterior Complejo industrial S an Ciprian

Posible transformacion fisica de las sustancias clasificadas en caso de
anomalias en el proceso que pudiese generar riesgos.

Brea:

La principal transformacién fisica que puede sufrir la brea es su solidificacion
por deba jo de 110°C.

Barfio electrolitico:
Si entra en contacto con acidos fuertes, libera acido fluorhidrico.

Usado a temperaturas por encima de 500°C en presencia de vapor de agua,
genera gas de fluoruro de hidrégeno.

SPL:
No cabe esperar reacciones secundarias de este residuo.

Transformaciones quimicas (reacciones secundarias) que puedan
generar riesgos.

Brea:

La descomposicion por encima de 400°C puede provocar la emision de
humos/vapores téxicos. Su punto de inflamacion se sithGa por encima de
200°C, su temperatu  ra de autoignicion es mayor a 500°C y el limite inferior de
explosividad (polvo) es 33g/m 3

Deben evitarse los contactos con oxidantes fuertes, asi como las fuentes de
ignicion por encima de los 300°C.

En el almacenamiento, trasiego y posterior molienda de la brea solida debe
tenerse especial cuidado en evitar la generacién de nubes de polvo de brea.

Bario electrolitico:

Esta sustancia es estable bajo condiciones normales de uso, almacenamiento y
transporte.
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SPL:

No cabe esperar transformaciones quimicas del residuo.

Cantidad maxima retenida entre secciones aislables, susceptible de un
escape accidental, con indicacién de presion y temperatura.

Brea: La cantidad maxima retenida entre secciones aislables es la
correspondiente a los volumenes de los depdsitos, es decir, entre 10y 300 m

SPL: Cantidad maxima susceptible de escape son 25 Tm, correspondientes a
la cantidad que puede transportar el camion desde las series de electrolisis
hasta el almacén.

Bafio electrolitico: La cantidad maxima susceptible de escape son 200 Tm,
correspondientes a la cantidad de finos que se almacenan en la nave de
productos fluorados.

Presién, temperatura y caudal de los productos clasificados, en los
puntos de recepcion y expedicion.

La brea llega en cisternas a unos 210°C y se bombea a los depdésitos E -2
mediante las bombas B -8 y B -9, con una capacidad unitaria de bombeo de 30
m3/h manteniéndose la temperatura a unos 180°C.

Para el trasiego al depésito E -4 se utilizan las motobombas B -10y B -11, con
una capacidad unitaria de bombeo de 6 m 3.

La dosificacion de la brea para inyectarla en el proceso de amasado se realiza
con las bombas de piston B -12 y B -13 manteniéndose el caudal en unos 2.600
I’lh (dependiendo de las exigencias de la produccion ).

Las presiones en el circuito no rebasan los 10 kg/cm
2.1.4. Medios e instalaciones de proteccion

A continuacion se detallan los medios e instalaciones de proteccion con los que
cuentan en la Planta de Alimina Espafiola, S.A. y en la Planta de Aluminio
Espafiol, S.A. Se presenta un listado general, para méas detalle consultar los
Planes de Emergencia Interior de cada una de las instalaciones.
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Tanto las instalaciones de Alimina Espafiola, S.A. como las de Aluminio
Espafiol, S.A., se dividen en zonas de distin tos usos segun lo indicado en
apartado 2.1.2.

En las zonas de uso administrativo, es de aplicacion lo especificado en las
Normas Bésicas de la Edificacion (las cuales indican los medios de lucha contra
incendios que debe tener la instalacion), mientras que la zona de uso
industrial se regira por la normativa especifica de dicho uso y el Reglamento

de Seguridad contra incendios en establecimientos industriales.

Los medios de lucha contra incendios que existen en las instalaciones son:

A Instalaciones fijas de  extincién
- Extintores portatiles
- Bocas de Incendio Equipadas
- Hidrantes exteriores

A Instalaciones de deteccion y alarma

- Sistema automético de deteccion de incendios
- Central (en la Planta de Alimina Espafiola, S.A.)
- Detectores
- Sistema manual de alarma de incendios
- Sistema de comunicacion de alarma:
A Alarma de incendios
A Instalacion de megafonia
A Telefonia de emergencia

Todos los componentes de la instalacion de proteccion contra incendios
instalada, cumpliran con el Reglamento de Instalaciones de Proteccién C ontra
Incendios y las Normas UNE aplicables.

Alumbrado de emergencia:

Los locales de Alumina Espafiola, S.A. y de Aluminio Espafiol, S.A., disponen
de alumbrado de emergencia en todas sus instalaciones mediante varios
sistemas de diferente tipologia:
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- Luminar ia clasica de emergencia en edificios y algunas instalaciones, las
cuales estd instaladas sobre el dintel de las puertas y pasillos de
evacuacion.

- Alumbrado de emergencia mediante instalaciéon independiente que
alimenta dos focos orientables, los cuéles se localizan en las vias de
evacuacion de las instalaciones.

- Focos de iluminacion habitual que disponen de bateria adicional de
emergencia en algunas areas de produccion, en las instalaciones de
Aluminio Espafiol, S.A.

- En Alimina Espafia, S.A., pantallas de alu mbrado permanente que van
colocadas sobre las duchas lavaojos existentes en la instalacion, son de
color verde, y aunque no indican el recorrido de evacuacion, si que
orientan acerca de la situacién y recorridos de los pasillos existentes en
el interior de las instalaciones de produccion.

Sefalizaciéon estatica:

Las instalaciones de Aliumina Espafiola, S.A. y de Aluminio Espafiol S.A,
cuentan con sefializaciobn mediante paneles direccionales y de salida.

Servicio de Vigilancia y Control de Accesos

El servicio de vigilancia y proteccion de instalaciones lo lleva a cabo una
empresa contratista, cuyas competencias Yy responsabilidades son las
siguientes:

A Identificacion y control de personas y vehiculos a la salida en los
controles de accesos

A Control y registro de v ehiculos en los controles de accesos

A Vigilancia de las instalaciones interiores del Complejo y de sus
propiedades exteriores, mediante rondas de Vvigilancia con la
periodicidad establecida por el Servicio de Vigilancia de ALCOA

A Vigilancia del perimetro del Complejo en zonas valladas y de costa,
mediante rondas de vigilancia con la periodicidad establecida por el
Servicio de Vigilancia de ALCOA

A Control del trafico interno de vehiculos

A Controlar e inspeccionar la correspondencia a través de los equipos

disponi bles con el fin de localizar posibles artefactos explosivos

Pagina 61 de 142



Plan de Emergenc ia Exterior Complejo industrial S an Ciprian

El Complejo dispone de tres controles de accesos para entrada y salida de
personas y vehiculos:

A Control de accesos principal: entrada principal para personas y
vehiculos abierto las 24 horas

A Control de accesos secundario: entrada de personas y vehiculos
restringida para algunos servicios y empresas. Abierto de 06:00 a 22:00
horas los dias laborables y fines de semana y festivos de 06:00 a 14:30
horas

A Control de accesos peatonal: entrada principal p ara personas a pies.
Abierto de 07:00 a 19:00 horas los dias laborables

Las personas y vehiculos que acceden a las instalaciones son:

Personal de plantilla de ALCOA

Vehiculos particulares del personal de plantilla de ALCOA
Vehiculos industriales propiedad de ALCOA
Personas de empresas contratistas y subcontratistas

PNl b P2

Vehiculos particulares del personal de empresas contratistas y
subcontratistas

>

Vehiculos industriales propiedad de empresas contratistas vy
subcontratistas

A Tripulacion de buques y familiares, consignatarios, empresas de
abastecimiento y reparacién de buques, etc.

>

Agencias de mensajeria, paqueteria y taxis en servicio
Transportistas de mercancias, equipos, maquinaria y expediciones

. >

A Visitantes por motivo de trabajo de empresas u organismos public osy
privados

A Vehiculos de visitantes por motivo de trabajo de empresa u organismos

publicos y privados

Visitantes y vehiculos pertenecientes al Grupo ALCOA

. >

A Visitas colectivas de escolares, asociaciones culturales, tercera edad,
etc.

A Visitas de familiares o amistades de personal de plantilla de ALCOA y
empresas contratistas

El Servicio de Vigilancia cuenta con la estructura de medios humanos, propios
y contratados, materiales y organizativos que se describen a continuacion:
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Medios Humanos

V  Control de accesos principal

A 1 vigilante de seguridad en el control de entrada durante 24 horas
todos los dias del afio. Sus cometidos son la identificacion y control de
personas y vehiculos a la entrada

A 1 vigilante de seguridad en el control de salida durante 24 horas todos
los dias del afio. Sus cometidos son el control y registro de vehiculos a
la salida

Este puesto se refuerza con el Jefe de Equipo de Servicio a las horas de
entrada y salida de turno de personal.

V  Control de accesos peatonal

A1 vigilante de seguridad de 07:00 a 19:00 horas los dias laborables de
jornada normal. Sus cometidos son la identificaciébn y control de
personas a la entrada y salida

V  Control de accesos secundario

Al vigilante de seguridad de 06:00 horas a 22:00 horas los dias
laborables de jornada no rmal y de 06:00 a 14:30 horas los fines de
semana Yy festivos. Sus cometidos son la identificacion y control de
personas y vehiculos a la entrada y el control y registro de vehiculos a
la salida

V  Vigilancia perimetral

A1 vigilante de seguridad de 13:00 a 07:0 0 horas todos los dias del afio.
Sus cometidos son realizar en vehiculos todoterreno rondas de
vigilancia al perimetro del Complejo en zonas valladas y costa,
evitando entradas y/o salidas ilegales tanto de personas como de
materiales
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V  Jefe del Equipo

A1 vigi lante de seguridad durante las 24 horas todos los dias del afio.
Sus cometidos son realizar en vehiculos todo terrenos rondas y
patrullas de vigilancia en las instalaciones interiores del Complejo y en
sus propiedades exteriores (vertido de residuos no peli grosos y presa
de rio Cobo), ademas de controlar las actuaciones de su equipo de
vigilancia

V  Control de visitas

A 1 vigilante de plantilla de ALCOA los dias laborables de jornada normal.
Sus cometidos son expedir autorizaciones de entrada de personas y
vehicu los de visitantes previa confirmacién con el receptor de la visita

V  Control de basculas

A 3 vigilantes de plantilla de ALCOA las 24 horas todos los dias del afio.
Entre sus cometidos destacamos el de expedir autorizaciones de
circulacion y salida a transportistas y vehiculos de mercancias y
autorizaciones de entrada de personas y vehiculos de visitantes, previa
confirmacion con el receptor de la visita, después de las horas de
apertura del control de visitas

V  Oficina de vigilancia
A Sus cometidos seran  los siguientes:

9 Comprobacion de documentacion, expedicibn de tarjetas
autorizacion de entrada y tratamiento informéatico de:

- personal y vehiculos particulares de plantilla de ALCOA

- personal y vehiculos particulares e industriales de empresas
contrati stas y subcontratistas

1 Gestion y tramitacidon a los controles de acceso de visitantes:
visitas programadas, visitas colectivas, visitas familiares, otras
visitas
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1 Emision peridédica de listados de personal y vehiculos con
autorizacion de entrada para los cont roles de acceso: personal y
vehiculos particulares de plantilla de ALCOA, personal y vehiculos
particulares e industriales de empresas contratistas

Medios materiales
V  Control de accesos principal

A 2 puertas mecéanicas de corredera, una para la entrada y otra para la
salida

A 4 barreras méviles con luces de sefializacion, 2 para la entrada y 2 para
la salida, accionadas a través de cuadro de pulsadores ubicados en anexo
a Control de Béasculas o de mandos a distancia a disposicién de los
vigilantes de servicio

V Contr ol de accesos peatonal

A 1 puerta mecénica de corredera
V Control de accesos secundarios

A 1 puerta de apertura y cierre manual

A 1 caseta de control con teléfono y servicio
V Control de visitas

A 1 caseta ubicada en el control peatonal que dispones de teléfono, sala
de espera para visitantes, lavabo y material administrativo para la
gestion de visitas

V Control de basculas

A 1 caseta ubicada en el control de accesos principal que dispone de
teléfono interior y de emergencia, emisora de comunicaciones, sistema
de pesaje de camiones, lavabo y material administrativo para la gestién
de camiones de mercancias y visitas
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V Vigilancia perimetral

A Valla delimitadora de propiedad a lo largo de 5 Km del perimetro
aproximadamente. El tramo del perimetro colindante con el mar no
dispone de valla. En esta zona existen carteles informativos que
anuncian la existencia de una zona industrial y la prohibiciéon de entrada
a personas ajenas

V  Oficina de vigilancia

A Sistema informatico para la emision de tarjetas -autorizaciones de
entrada para person al y vehiculos particulares de plantilla de ALCOA

A Ordenadores con conexion a red informética interior para recibir y
tramitar peticiones de autorizaciones de entrada para visitantes

A Material administrativo para la gestion de autorizaciones de entrada de
personal y vehiculos de empresas contratistas/subcontratistas, visitas,
etc.

2.1.5. Organizacion de la empresa
Alumina Espafiola, S.A.

Personal de Jornada:

Sector ‘ Personal Propio Personal Contratas
Jefatura Planta Alumina 7
Contabilidad 6
Digestion 25 25
Filtracion 24 15
Precipitacion 26 26
Vapor 24 6
Puerto 19 14
Laboratorio 23
Mantenimiento 44
Servicios Compartidos 62 10
TOTAL 260 96
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Fuera de la jornada normal, durante las tardes y noches, se cuenta con 5
equipos y 3 turnos por dia:

Personal Propio (Por Turno de

Sector 3 imEe)
Digestién 11
Filtracion 8
Precipitacion 10
Vapor 5
Puerto 4
Laboratorio 5
Mantenimiento 6
TOTAL 49
Aluminio Espafol, S.A.
Personal de Jornada:
Sector Personal Propio Personal Contratas
Jefatura Planta Aluminio 6
Contabilidad 6
Electrodos 29 28
Anexos 25 15
Electrdlisis 44
Fundicién 62 16
Mantenimiento 123 85
Servicios Compartidos 93
TOTAL 388 144
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Fuera de la jornada normal, durante las tardes y noches, se cuenta con 5
equipos y 3 turnos por dia:

Personal Propio (Por Turno de

Sector 8 horas)
Electrodos 15
Anexos 2
Electrélisis 34
Fundicion 16
Mantenimiento 5
TOTAL 72

La plantilla Total de ALCOA es de 650 trabajadores. El total de personal de
empresas contratistas  es de 350 trabajadores.

2.1.6. Actuacion ante Emergencias

Ante una situacibn de emergencia, todo el personal del Complejo se
organizara segun la secuencia de actuacién que se presenta a continuacion:

V  Activacion del Plan
Ante el aviso de alerta recibido, se actuara como sigue:
1. Control de Bascula avisa al Servicio Médico y al Coordinador de Turno

Brigada de Emergencia (C.T.B.E.)

2. Sala de Control del departamento afectado avisa por megafonia para
acudir a un lugar seguro decidido por el mando del departamento

3. El personal de la zona se constituye en Equipo de Primera Intervencion
(EPI)

4. La Brigada de Emergencia se reune en el Vestuario de SGT para equiparse
con material necesario

5. EI C.T.B.E. confirma la emergencia y organiza la respuesta de la Brigada
de Emergenci a e informa al Coordinador de Emergencia
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V  Emergencia Nivel 1

Se considera Nivel 1, cualquier accidente en las instalaciones que puede ser
controlado y dominado de forma sencilla y rapida por el personal y medios de
proteccién del local, dependencia o sector

Una vez decretada por el Coordinador de Emergencia el Nivel 1:

1. El Equipo de Primera Intervencion (EPI), se constituye en Equipo de Apoyo
2. LaBrigada de Emergencia toma a su cargo las actuaciones de respuesta

3. El Responsable del Departamento Siniestrado designa a un Responsable de
Comunicaciones

4. EIl Coordinador de Emergencias informa al Director de Emergencia sobre la
misma y, si no es controlable, pasa al siguiente nivel

V  Emergencia Nivel 2

Se considerara Nivel 2, cualquier accidente en las instalaciones q ue para ser
dominado y controlado, requiere de la intervencion de los equipos de
emergencia y la activacion del Plan de Emergencia Interior del
establecimiento, quedando sus efectos limitados a una zona o sector, no
afectando a sectores colindantes ni a te rceras personas.

Una vez decretada por el Coordinador de Emergencia el Nivel 2:

1. La Brigada de Emergencia desarrolla actuaciones de respuesta

2. El Coordinador de la Emergencia ordena la evacuacion del area
siniestrada

3. El Director de la Emergencia ordena la al erta a las Ayudas Exteriores

4. El Coordinador de la Emergencia decide sobre la constitucion del Puesto
de Mando Avanzado y la actuacién de la Brigada de la Planta no
siniestrada

5. Sila emergencia no es controlable, el Director de la Emergencia ordena
el paso a nivel 3.
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V  Emergencia Nivel 3

Se considera Nivel 3, todo accidente que precisa la actuacion de todos los
equipos y medios de proteccion del establecimiento y la ayuda de medios de
socorro y salvamento exteriores, comportando la evacuacién general del
estab lecimiento.

Una vez decretada por el Director de la Emergencia el Nivel 3:

1. El Director de la Emergencia ordena la constituciéon del CECOP y designa
al Responsable de Comunicaciones. Decreta la orden de evacuacion de
las areas afectadas

2. El Responsable de Com unicaciones del CECOP, comunica a las Ayudas
Exteriores el paso a Nivel 3

3. El Coordinador de Emergencias presta apoyo logistico a las Ayudas
Exteriores y actla como interlocutor principal con las mismas

4. EI CECOP decide sobre la necesidad de un comunicado de prensa
5. Una vez controlada la emergencia por las Ayudas Exteriores, el Director

de la Emergencia ordena la vuelta a la normalidad

Se presentan a continuacion los esquemas de actuacion para el caso de los
niveles 2y 3:
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ALUMINA ESPANOLA, S.A.
EMERGENCIA: NIVEL 2

DEFINICION DE
EMERGENCIA:
NIVEL 2

ATAQLIE POR \ APOYD POR PARTE DEL

BRIGADA ALA EFI

EXTINCION EXTINCION
of NO RESPOMSABLE COMUNICACIONES
| LANZA MENSAJE EVACUACION
INSPECCION COORDINADOR COORGINADCR DE EMERGENCIAS
DE EMERGENCIAS ORDENA EVACUAR AREA AFECTADA
I I RESPONSABLE DPTO,
REPOSICION DE COORDINADOR DE CONSTITUYE EAE
MEDIOS EMERGENCIAS DECIDE
COMSTITUIR PUESTO DE
I MANDO AVANZADD
E.A.E EVACUA ¥
FIN RECUEMTA PERSOMNAL
EMERGEMNCIA
COORDINADOR DE
I EMERGENCIAS SOLICITA
APCIYD BRIGADA ALD
INFORME I
DIRECTOR DE AVISO AYUDA
EMERGENCIA DECRETA EXTERMA
EMERGENCIA DE NIVEL 3
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ALUMINA ESPANOLA, S.A.

EMERGENCIA: NIVEL 3

DEFINICION DE
EMERGENCIA:
NIVEL 3

APOIY0) POR PARTE DEL ATAQUE POR APOYD POR PARTE DEL
ERIGADA ALD BRIGADA ALA E.P.I

DIRECTOR DE

INTERVENCICN AYUDA EXTERMA COMSTITUYE EL
CECOR

EXTINCIGN

|
APOYO LOGISTICO
I COORDINACOR DE

EMERGENCIAS

INSPECCION CODRDINADOR
DE EMERGENCIAS

I EMITE LN COMUNICADRD
DE PRENSA

REFOSICION DE
MELLOS

FIN
EMERGENCIA

DIRECTOR DE EMERGEMNCIAS
REALTZA COMUMICADOS
EXTERNOS

INFOREME
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ALUMINIO ESPANOL, 5.A.
EMERGENCIA: NIVEL 2
DEFINICION DE
EMERGEMNCIA:
NIVEL 2
ATACQLIE POR, APOYD POR PARTE DEL
BRIGADA ALOD ]—l BRI
EXTINCION EXTINCION
g MO RESPOMSABLE COMUMICACIONES
. LANZA MENSAIE EVACUACION
I I POR MEGAFONIA
INSPECCION COORDINADOR COORDINADOR DE EMERGENCIAS
DE EMERGENCIAS ORDENS EVACUAR AREA AFECTADA
I I RESPONSABLE DPTO,
REPOSICION DE COORDINADOR DE CONSTITUYE EAE
MEDOS EMERGENCIAS DECIDE
CONSTITUIR PUESTO DE I
I MANDO AVANZADO
E.AF EVACUA Y
FIM I RECLEMNTA PERSOMAL
EMERGEMCIA
COORDINADOR DE
I EMERGENCIAS SOLICITA
APOYD BRIGADA ALA
INFORME I
DIRECTOR DE AVISD AYUDA
EMERGEMNCIA DECRETA EXTERNA
EMERGENCIA DE NIVEL 3
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ALUMINIO ESPANOL, S.A.

EMERGENCIA: NIVEL 3

DEFINICION DE
EMERGEMCIA:
NIVEL 3
APOYO POR PARTE DEL ATAGUE POR APOYO POR PARTE DEL
BRIGADA ALA BRIGADA ALD E.P.
DIRECTOR DE
ORDENA EVACUACTON
EMERGENCIA AREAS AFECTADAS
INTERVENCICN AYUDA EXTERNA CONSTITUYE EL
CECOP
E:mw;:mra
5

APOYD LOGISTICD

COORDMIMADDE DE
EMERGENCIAS

INSPECCION COORDINADOR
DE EMERGENCIAS
_I_ EMITE UN COMUNICADO
REPOSICION DE DE PRENSA
MEDLOS
FIN
EMERGENCIA

——

DIRECTOR DE EMERGENCIAS
REALTZA COMUNICADOS
EXTERNOS

TNFCRME
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Emergencias en Zona__Portuaria

En caso de producirse una emergencia en la que esté implicado un buque
mientras se encuentra amarrado al puerto de la Planta, el capitan del buque es
quien decide si permanece amarrado o decide abandonar al puerto.

En caso de que en la emergencia no esté implicado el buque, es
responsabilidad del Director de la Autoridad Portuaria la toma de decisiones.

Este evento se informard inmediatamente a Capitania Maritma y a la
Autoridad Portuaria.

En caso de producirse la caida al mar de un operador de | a planta mientras
realiza una inspeccién o maniobra o de algun tripulante se realizara el rescate
con los medios disponibles en la instalacion.

2.2. ENTORNO DE LAS INSTALACIONES
2.2.1. Localizacion de la instalacién

Coordenadas geogréficas:

Coordenadas  Geograficas ‘

Latitud Norte 43°41'50,36"

Longitud Oeste 7°27'51,13"

Sus coordenadas UTM son:

Coordenadas UTM (Huso 29) ‘

X 623738,93

Y 4839627,26

2.2.2. Accesos

El acceso al Complejo puede hacerse por dos entradas: una principal (AR1)
situada en el vértice sur de la parcela y una secundaria situada en el vértice
oeste del recinto. El acceso principal esta abierto 24 horas al dia. El acceso
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secundario del oeste (AR 2) se encuentra abierto entre las 06:00 a 22:00
horas.
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VIAS DE ACCESO AL COMPLEJO

Denominacién Ancho Sentido Circulacion Accesibilidad

Calzada con 3 carriles de sentido
10,30m L. Buena
unico (ENTRADA)

Calzada con 2 carriles  de sentido
6,00m . Buena
Unico (SALIDA)

Carretera acceso AR2 6,50m Doble Buena

Carretera acceso AR1

Observaciones: El grado de accesibilidad de los viales se establece en base a su ancho
de paso y capacidad portante estimada para la circulaciébn y posicionamiento de
vehiculos de la ayuda externa.

Las entradas de la zona sur y oeste constituyen los acces 0s béasicos en
situacion normal de trabajos, desde el punto de vista de la seguridad.

Descripcion de los accesos:

Situacion Suroeste. Acceso principal.

Sentido de apertura Lateral

Dos, una para cada carril de acceso que se encuentran
separados por la caseta de control de basculas:

- Entrada

- Salida

Numero de hojas

Ancho de entrada 10,30 m

Ancho de salida 6,40 m

AR1L Dos puertas en carpinteria metalica correderas sobre

carril que cierran independientemente mediante motor.
Ambas puertas son automaticas y manejables desde la
caseta de control de basculas, al igual que las dos
barreras de control de acceso de vehiculos.

Se dispone ademds, de una puerta independiente para
entrada de pe rsonas, de 1,10 m de ancho de paso,
controlada desde la caseta situada en el edificio de
Oficinas Principales. Es de apertura manual hacia el
exterior y de una sola hoja de barrotes metalicos.

Tipo de cerramiento

Horario Abierto permanentemente las 24 horas del dia.
Situacion Oeste. Puerta Lago.
Sentido de apertura Interior
AR2
Numero de hojas Dos
Ancho 6,50 m
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Puerta metélica de barrotes, apertura manual hacia el

Tipo interior con doble hoja.

Se encuentra abierto de 06.00 a 22.00 horas, durante
dos de los tres turnos de trabajo en dias laborales.

Horario

Situacion Suroeste. Puerta de acceso peatonal.
Sentido de apertura Interior

Numero de hojas Una

Ancho 0,85 m

Puerta metalica de barrotes, situada al lado del control

de acceso (acceso por  oficinas), dispone de una puerta
metdlica de 0,85 m de anchura para paso de personas,
gue se encuentra normalmente cerrada, cuya llave se
encuentra en la caseta de control aunque también se
Tipo puede abrir desde ahi automaticamente. A su lado
dispone de wun tor no de acceso para usuarios
concurrentes, que permite su acceso mediante lector
tarjetero automatico, dispone de eje giratorio con
entrada y salida de 0,77 m cada paso (no vélido para
evacuacion).

Horario Abierto de 07:00 a 19:00 horas los dias laborables

Imagenes de las carreteras de acceso al Complejo:

Carretera acceso AR1
Vial de Salida Vial de Entrada
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Carretera acceso AR2

En imagen 03 se muestra vista aérea (Google -Earth) indicando la carretera de
acceso al Complejo.

Imagen 03.- Vista aérea Complejo Industrial San Ciprian. Accesos.

2.2.3. Ambito geogréafico
2.2.3.1. Geografia

En la imagen 04, se presenta la situacion de las instalaciones del Complejo.
Asimismo se indican los nucleos de poblacién proximos a las mismas. Se
observa que el Complejo se ubica entre los municipios de Xove e Cervo, la
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