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Presentacion

Na intencion da Xunta de Galicia esta o dobre obxectivo de con-
seguiHlo progreso dos traballadores e a competitividade das
empresas, establecendo como principio unha mellora da cualifica-
cién profesional.

O contexto socioeconémico da Comunidade Auténoma galega,
baseado cada dia mais na competitividade empresarial, esixe revi-
sa-lo papel dos recursos humanos nas organizacions productivas,
conferindolle un maior valor & competencia profesional dos traba-
lladores. A competencia & que nos referimos non seria a mera
capacidade de realizar tarefas repetitivas, senén que inclie a
capacidade de relacion, de innovacion e, sobre todo, de adapta-
cion permanente 0s continuos cambios 0s que estd sometido o

sistema productivo.

A caracterizacion da competencia profesional &€ un proceso de
gran complexidade e de importancia clave para o avance da eco-
nomia galega, xa que se trata de describi-lo que se espera que
realicen as persoas na sUa actividade laboral para acada-los niveis
de calidade e eficacia que esixen as estructuras productivas. Con
esta premisa o Instituto Galego das Cualificacions abordou a
determinacién desas competencias en dous sectores relevantes
para a economia galega como son a construccion naval e a pedra
natural, a través da elaboracién das cualificacions profesionais.

O traballo que se presenta a continuacién non seria posible sen a
colaboracién dos sectores implicados, tanto a nivel empresarial
como sindical, 6s que desde estas lifias queremos amosa-lo noso
mais profundo agradecemento.

Entendemos que coa elaboracion destas cualificaciéns profesio-
nais a Administracion galega deu un paso adiante e sera agora
responsabilidade dos sectores correspondentes facelas realidade
a través da sUa aplicacion no mundo productivo.

Manuela Lopez Besteiro

Conselleira de Familia e Promocion do Emprego,
Muller e Xuventude
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Denominacion:

Ry,

=]

T—

Programacion e control da produccion

Nivel de cualificacidon: 3

= 1. Competencia xeral

Intervir Nna

definicidn e programacion do proceso

de fabricacidn, montaxe e reparaciéon naval e no
control da produccidon, coa calidade requirida,

dentro do

tempo e custos establecidos e cum-

prindo as normas de prevencion de riscos labo-
rais e de proteccidon ambiental.

m 2. Unidades de competencia

» 2.1. Relacion de unidades de competencia

Desenvolver programas de elabora-
cidn, fabricacidon e montaxe en cons-
truccidn e reparacidon naval.

Preparacion e desenvolvemento de
estratexias e dos procesos de estruc-
turas.

Preparacion e desenvolvemento de
estratexias e dos procesos de arma-
mento.

. Xestionar e controla-los procesos de

fabricacidn e montaxe en construccidn
e reparacion naval.




m 2.2. Desenvolvemento de unidades de competencia

m 2.2.1.

A. Elementos

s EC1.

Unidade de competencia 1.
Desenvolver programas de elabora-
cién, fabricaciédn e montaxe en cons-
truccién e reparacién naval

de competencia e criterios de realizacion

Desenvolver programas de elabora-
cidn de chapas, perfis e tubos definin-
do a secuencia das fases, maquinas,
equipamentos e instalacidns, asegu-
rando a fabricacion, optimizando os
recursos e conseguindo a calidade, a
prevencidon de riscos laborais e pro-
teccion ambiental establecidas.

CR 1. Os programas elaboranse tendo en conta
a planificacion xeral.

CR 2. 0s programas tefien como referencia o
programa de prefabricacion e, pola sua
vez, condicionan o de Enxefieria e
Aprovisionamentos.

CR 3. 0 programa desenvélvese tendo en
conta o tempo, a actividade a realizar, o
tipo de elemento e a maquina ou instala-
cion a utilizar.

CR 4. Realizase un programa por cada maquina
significativa, areas de traballo ou lifias
independentes de traballo.

CR 5. A programacion inclie a xestion e optimi-
zacion de recursos humanos e materiais,
incluindo a prevencion de riscos laborais
e proteccion ambiental.
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m ECZ2.

CR B.

CR 7.

CR 8.

CR 9.

CR 10.

CR 11.

Os programas asignan duracions e indi-
can claramente as datas de comezo e
final, en funcion da actividade a realizar.

Os programas realizanse por paquetes de
traballo e seguindo os procesos estable-
cidos.

A programacion ten en conta as datas de
recepcién, tanto da informacién coma
dos materiais a utilizar.

As duraciéns establécense en funcién
das unidades de medida, parametros de
valoracion, capacidade da maquinaria ou
equipamentos e capacidade dos recursos
humanos.

Os programas permiten realiza-las opera-
ciéns nas condicions de calidade, preven-
cién de riscos laborais e eficacia estable-
cidas.

Na programacion téfiense en conta os
valores medios, tempos mortos habituais
e absentismo normal.

Desenvolver programas de fabricacion
e de montaxe para elementos, con-
xuntos e tramos de estructuras, cal-
deireria ou tubaxe, asegurando a fabnri-

cacion,

optimizando os recursos e

conseguindo a calidade, prevencidn de
riscos laborais e proteccidon ambiental
establecidas.

CR 1.

CR 2.

Os programas elabdranse tendo en conta
a planificacion xeral.

Os programas tefien como referencia o
de prearmamento e montaxe en grada e,
pola sla vez, condicionan o de elabora-
cién, enxefieria e aprovisionamentos.




CR 3.

CR 4.

CR 5.

CR B.

CR 7.

CR 8.

CR 9.

CR 10.

CR 11.

O programa desenvolvese tendo en conta o
tempo, a actividade a realizar, o tipo de ele-
mento e a maquina ou instalacion a utilizar.

Realizase un programa por cada maquina
significativa, areas de traballo ou lifias
independentes de traballo.

A programacion inclie a xestion e optimi-
zacion de recursos humanos e materiais
incluindo a prevencion de riscos laborais
e proteccion ambiental.

Os programas asignan duracions e indi-
can claramente as datas de comezo e
final, en funcién da actividade a realizar.

Os programas realizanse por paquetes
de traballo e seguindo os procesos esta-
blecidos.

A programacion ten en conta as datas de
recepcion, tanto da informacién coma
dos materiais a utilizar.

As duraciéns establécense en funcién
das unidades de medida, parametros de
valoracién, capacidade de maquinaria ou
equipamentos e capacidade dos recursos
humanos.

As programacions permiten realiza-las
previas, paneis, ensamblaxes e montaxes
nas condicions de calidade, prevencion de
riscos laborais e eficacia establecidas.

Na programacion téfiense en conta os
valores medios, tempos mortos habituais
e absentismo normal.
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m EC3.

CR 12.

CR 13.

CR 14.

CR 15.

Cando se considera necesario indicanse
os fitos intermedios.

Os programas deben preve-las activida-
des de prearmamento e armamento.

As programacions integran as operacions
correspondentes 0s servicios auxiliares.

Os programas inclien a montaxe de blo-
gues, a terminacién de uniéns, servicios,
espacios afectados e botadura/flotadura.

Programa-lo plan de controis e probas
de acordo coas normas de calidade,
prevencidn de riscos laborais e pro-
teccidn ambiental establecidas.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

Os programas deben recoller todo o esti-
pulado a este respecto na especificacion
técnica.

Os programas deben de incluiHo protoco-
lo, secuencias, duraciéns e datas de
todalas probas a realizar.

Os programas deben de inclui-los ensaios
concretos a realizar.

Os programas deben inclui-lo lugar e os
periodos de fabricacion, grada ou dique,
a flote e probas de mar.




B. Especificacion de campo ocupacional

Informacion e medios de traballo

Planificacion xeral e plan de prefabricacién, montaxe
e armamento. Protocolos de probas. Documentacion
técnica. Normas e regulamentos de calidade en cons-
truccion e reparacion naval, de prevencion de riscos
laborais e proteccion ambiental. Relacién de capaci-
dade, por maquinas, equipamentos e areas. Equi-
pamentos informaticos e programas informaticos de
programacion.

Procesos, métodos e procedementos

Técnicas de programacion. Aplicacions informaticas de
programacion. Procesos de fabricacion e montaxe.
Técnicas de anélise, calculo de métodos e tempos de
fabricacion e montaxe. Asignacion de recursos.
Programacion das probas.

Resultados do traballo

Informacién técnica do proceso de produccién: progra-
mas por paquetes de traballo de corte e conformacion,
por maquinas, areas ou lifias de traballo independen-
tes. Programacion integrada da fase de fabricacion de
previas, paneis, ensambladuras e montaxes, plan de
ocupacion de areas, programa de probas: equipamen-
tos, espacios, instalaciéns, servicios a flote, navegacion
e seguridade (incluindo o protocolo, secuencias, dura-
cién e datas de todalas probas a realizar).

C. Capacidades e coiiecementos

Capacidades fundamentais

= Interpreta-los procesos, procedementos, métodos e
tempos de traballo a partir da analise da planificacion
xeral, o plan de prefabricacién e outra documentacion
tecnica.

= Analiza-la informacién técnica que se precisa para ela-
bora-lo plan de ocupacion de areas e a programacion
integrada da fase de fabricacion.




A s S 5
onstruccion naval
i

Desenvolve-lo programa de probas a partir da analise
das especificacions técnicas e outra documentacién
técnica.

Conecementos fundamentais

Interpretacion da documentacion técnica (planos de
enxefieria, estratexia constructiva, especificacions téc-
nicas, lista de materiais, etc.).

Cofiecementos de sistemas de planificacion, programa-
cion e contral da produccion integrados. Aplicacions
informaticas de programacion.

Interpretacion das valoracions das tarefas.

Factores que intervefien no proceso productivo: proce-
sos e procedementos, métodos de traballo, calculo de
tempos, areas de traballo, recursos humanos e mate-
riais, maquinaria e as sUas capacidades, existencias de
materiais, catalogo de productos intermedios.

Manexo de ratios de productividade e indicadores de
control.

Cofiecemento dos procesos e protocolos de probas.

Procesos productivos en construccion naval. Fases
secuenciais e procesos operacionais de fabricacion,
montaxe e reparacion, despezamento do buque por
zonas e bloques, etc.

Cofiecemento das normas de calidade, prevencion de
riscos laborais e proteccién ambiental.




m 2.2.2. Unidade de competencia 2.
Preparacidon e desenvolvemento
de estratexias e dos procesos de
estructuras

A. Elementos de competencia e criterios de realizacion

m EC1.

Definir e/ou asigna-los materiais impli-
cados no proceso a partir dos planos
de conxunto e despezamento, segun-
do o procedemento que hai que utilizar
e os materiais dispohnibles asegurando
a factibilidade da elaboracion, fabrica-
cidn e montaxe da estructura coa cali-
dade e prevencidn de riscos laborais
establecidas.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

CR B.

Os materiais definense e/ou asignanse
de acordo coa documentacion técnica de
enxefieria.

Os materiais definidos e/ou asignados,
permiten unha correcta execucién dos
procesos de elaboracién, fabricacion e
montaxe.

Os materiais definidos e/ou asignados
cumpren coa especificacion técnica, as
certificacions e a calidade correspon-
dentes.

Os materiais definense e/ou asignanse
para cada unha das fases dos procesos.

A definicibn e/ou asignacion dos mate-
riais permite un aproveitamento 6ptimo
destes.

Elabéranse os vales de retirada de alma-
cén trala comprobacién das existencias
en almacén e a coincidencia dos codigos
coa descricion do elemento.



A s S 5
onstruccion naval
i

n EC2.

m EC3.

Desenvolve-lo despezamento de pro-
ductos intermedios da estructura,
indicando as sdas caracteristicas, que
aseguren a fabricacidon nas condicions
de calidade e prevencidn de riscos
laborais requiridas.

CR 1. 0O despezamento en productos interme-
dios é acorde coa estratexia constructiva.

CR 2. 0s productos intermedios obtidos tefien
as sUas caracteristicas perfectamente
definidas e permiten unha posterior valo-
racion deles.

CR 3. 0 despezamento permite que para cada
tipo de producto intermedio se poida defi-
nir un proceso caracteristico deste.

CR 4. 0 despezamento en productos interme-
dios trata de optimiza-los recursos fisicos
de cada area de traballo.

CR 5. 0Os productos intermedios permiten unha
optimizacién do armamento en cada unha
das stas fases.

CR 8. Vanse cubrindo os palés agregandolle a
documentacion xerada.

Desenvolve-los procesos de elabora-
cion, fabricacidn e montaxe de estruc-
turas coa eficacia e calidade requirida,
optimizando os recursos humanos e
materiais e cumprindo as normas de
prevencidn de riscos laborais e pro-
teccion ambiental establecidas.

CR 1. 0Os procesos e as actividades a realizar
definense para cada un dos productos
intermedios a partir da estratexia cons-
tructiva, e a documentacion técnica de
enxefieria.




CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

CR

Os procesos definen claramente os méto-
dos de traballo e inclien a secuencia de
fabricacién e/ou montaxe, tendo en
conta a capacidade de cada unidade e a
etapa productiva para a que se crea.

Realizanse o0s calculos de tempo de
cada operacion en funcion de taboas
predeterminadas e datos estatisticos de
produccion.

Os procesos definen o tipo de maquina-
ria, equipamentaos, Utiles e ferramentas a
utilizar en cada caso, asi como os dife-
rentes procedementos a seguir.

Os procesos definen os materiais a utilizar.

Os procesos contemplan de forma per-
manente as condicions de calidade, pre-
vencion de riscos laborais e ambientais.

Os procesos tefien en conta a incorpora-
cion do armamento en cada unha das
fases.

Os procesos fan factible a realizacion dos
traballos tendo en conta as capacidades
e limitacions dos medios existentes na
zona, e tratando de optimiza-la productivi-
dade das areas de traballo.

Créanse os parametros do proceso ba-
seandose no producto intermedio a ela-
borar e montar en funcién da estratexia
constructiva.

Elaborase unha folla de ruta onde se indi-
can os procesos de elaboracion e monta-
xe, asi como os parametros a controlar
en cada proceso.



A Genseruecion neval

m EC4A.

CR 11.

CR 12.

Vanse cubrindo os palés agregandolle a
documentacién xerada.

Os procesos envianse a obra, acompafia-
dos de toda a documentacion necesaria.

Recompilar e manter actualizada e
organizada a documentacidon técnica
necesaria para o desenvolvemento do
proxecto (planos, follas de ruta, de
materiais, manual de calidade...].

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

CR B.

Toda a documentacion necesaria agripase
en paguetes de informacién de traballo.

Cada paquete de traballo inclie: documen-
tacion técnica, procesos de traballo, lista e
vales de materiais, folla de cargos, etc.

A documentacién que se recibe de
Enxefieria ou Aprovisionamentos debe de
guedar rexistrada e clasificada.

Débese de leva-lo control dos paquetes
de traballo preparados e dos enviados a
obra.

Polo menos unha copia dos contidos de
cada carpeta de traballo debe quedar
arquivada e rexistrada.

O arquivo esta permanentemente actuali-
zado, incorporando as modificaciéns, revi-
sibns ou ampliacions que se producen.




m ECS5.

m ECBG.

CR 7. Tameén se mantén actualizada e organiza-
da a informacién de uso habitual (manual
de calidade, etc.).

Participar na elaboracion ou definicidn
de presupostos para consegui-los
obxectivos de produccion, a partir da
informacidén técnica do producto e do
plan de produccidn establecido.

CR 1. Os presupostos de horas a investir estan
baseados nos diferentes parametros de
control do investimento:

= as duracions dos productos interme-
dios.

= 0s custos en horas empregadas para
cada producto intermedio.

= establecemento, cuantificacion e
seguimento dos diferentes ratios a
controlar.

CR 2. Os obxectivos de produccion estan basea-
dos nos obxectivos parciais de cada un
destes parametros.

CR 3. 0O presuposto taotal en horas &€ suma do
investimento de todolos productos inter-
medios que intervefien.

Colaborar no estudio de novos meéto-
dos, definicion de especificacions de
maquinas e Utiles, distribucion en plan-
ta de maqguinaria, instalacidns ou pro-
cesos, que tendo en conta a disposi-
cidon de materiais e recursos humanos
garantan melloras na fabricacidon do
producto.

CR 1. 0Os procesos de traballo deben estar
sometidos a un control permanente.
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CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

CR B.

CR 7.

CR 8.

Considéeranse os factores fundamentais
gue inciden para establecer unha madifi-
cacion do proceso: productividade, capa-
cidade productiva, adaptacion a novos
tipos de productos a fabricar, prevencion
de riscos laborais, calidade e proteccion
ambiental.

Considérase e actualizase de xeito per-
manente a informacién acerca dos pro-
cesos para productos similares noutros
centros de traballo.

Cando se estudia un novo método consi-
déranse ttdalas areas relacionadas con
este (enxefieria, aprovisionamentos,
organizacién, etc.).

Os novos métodos poden afectar @ modi-
ficacién simplemente do proceso de tra-
ballo, ou tamén a nova maquinaria, equi-
pamentos, Utiles ou ferramentas.

Analizanse as ultimas achegas do merca-
do, maquinaria, equipamentos e ferra-
mentas.

A analise dos procesos realizase seguin-
do unha metodoloxia axeitada.

Considéranse as achegas dos grupos de
mellora.

B. Especificacion de campo ocupacional

Informacion e medios de traballo

Estratexia constructiva, planos do producto, especifica-
ciéns do producto e de fabricacion e outra documenta-
cibn técnica. Procesos operacionais de fabricacion,
montaxe e reparacion. Caracteristicas técnicas de
maquinas, equipamentos e instalacions. Capacidade e
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limitacions dos recursos humanos. Cuantificacion de
paquetes de traballo actualizados. Valoracién de horas.
Organizacion da area de traballo. Normas de calidade,
prevencion de riscos laborais e proteccion ambiental.
Meétodos e procedementos de traballo na construccion
e reparacion naval. Equipamentos informaticos.
Programas informéaticos aplicados.

Procesos, métodos e procedementos

Analise da documentacion técnica. Analise dos proce-
sos. Analise dos recursos humanos e fisicos. Proceso
de despezamento para cada producto intermedio.
Técnicas de analise de métodos de produccion.
Meétodos de célculo de tempos de fabricacion.
Definicién e/ou asignacién de materiais e recursos fisi-
cos. Definicion e/ou asignacion da carga de traballo.
Procedementos convencionais de rexistro e arquivo.
Calculo de custos e presupostos.

Resultados do traballo

Documentacion técnica do proceso de elaboracion,
fabricacion e montaxe de estructuras completas e lis-
tas para envialas a produccién (listas, vales de mate-
riais, ordes de traballo, paquetes de traballo, despeza-
mentos de productos intermedios, etc.). Definicion
e/ou asignacion dos materiais. Definicion completa de
productos intermedios. Procesos completamente defi-
nidos para a elaboracion, fabricacién e montaxe de
estructuras. Presuposto obxectivo da produccion.
Propostas de mellora dos procesos de traballo.

C. Capacidades e coifiecementos

Capacidades fundamentais

Analiza-las necesidades de asignacion dos materiais de
produccion que se desprenden do proceso de traballo.

Analiza-la documentacion técnica que se precisa para
desenvolve-lo despezamento de cada un dos productos
intermedios de estructura.
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Describi-los procesos de elaboracion, fabricacion e
montaxe de estructuras para cada un dos productos
intermedios. Elaborar e organiza-la informacién do pro-
ceso, partindo sempre da documentacion técnica.

Analiza-los custos de fabricacion de estructuras de
construccion e reparacion naval.

Analiza-los procesos actuais de fabricacion e propofier
modificaciéns que supofan mellora de aspectos funda-
mentais da produccion.

Conecementos fundamentais

Documentacién que intervén no desenvolvemento de
estratexias e nos procesos de estructuras: documen-
tacion técnica e estratexia constructiva.

Despezamento de productos intermedios para estruc-
turas. Parametros de investimento de productos inter-
medios.

Factores que intervefien no proceso productivo: proce-
sos, procedementos, métodos e tempos de traballo,
recursos humanos e materiais, areas de traballo,
magquinaria e aprovisionamentos.

Documentacion e xestion. Sistemas convencionais.
Programas informaticos de rexistro e arquivo.
Tratamento, arquivo e consulta da documentacion.

Aprovisionamento de materiais. Xestion de almacéns.
Metodoloxia de anélise de procesos.

Procesos de fabricacion de estructuras, (exp.: solda-
dura, montaxe, etc.). Proceso operacional, fases e

secuencias na elaboracion, fabricacion e montaxe de
estructuras.




B 2.2.3. Unidade de competencia 3.
Preparacidon e desenvolvemento
de estratexias e dos procesos de
armamento

A. Elementos de competencia e criterios de realizacion

m EC1.

Definir e/ou asigna-los materiais impli-
cados no proceso a partir dos planos
de conxunto e despezamento, segun-
do o procedemento que hai que utilizar
e os materiais disponibles, asegurando
a factibilidade da elaboracion, fabrica-
cibn e montaxe do armamento, coa
calidade e prevencion de riscos labo-
rais establecidas.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

Os materiais definense e/ou asignanse
de acordo coa documentacion técnica de
Enxeneria.

Os materiais definidos e/ou asignados
permiten unha correcta execucién dos
procesos de elaboracién, fabricacion e
montaxe.

Os materiais definidos e/ou asignados
cumpren coa especificacion técnica, as
certificacions e a calidade correspon-
dentes.

Os materiais definense e/ou asignanse
para cada unha das fases dos procesos.

A definicibn e/ou asignacion dos mate-
riais permiten un aproveitamento 6ptimo
dos mesmos.
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n EC2.

CR B.

CR 7.

Elabéranse os vales de retirada de alma-
cén trala comprobacién das existencias
en almacén e a coincidencia dos codigos
coa descricion do elemento.

Cuantificanse e definense os compofien-
tes dos palés segundo os planos de dis-
posicion, isométricas, listas de pezas e
materiais.

Desenvolve-lo despezamento da tuba-
xe, indicando as suas caracteristicas
gue aseguren a fabricacidon nas condi-
cidns de calidade e prevencidon o de ris-
cos laborais requiridas.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

CR B.

O despezamento de tubaxes realizase
tendo en conta os elementos a incorpo-
rar en cada unidade productiva e a
secuencia da montaxe.

O despezamento de tubaxes & acorde coa
estratexia constructiva.

As tubaxes obtidas tefien as sUas carac-
teristicas perfectamente definidas e per-
mitirdn unha posterior valoracién das
mesmas.

O despezamento permite que para cada
tipo de tubaxe se poida definir un proceso
caracteristico deste.

O despezamento de tubaxes trata de opti-
miza-los recursos fisicos de cada area de
traballo.

Vanse cubrindo os palés agregandolle-la
documentacion xerada.




m EC3.

Desenvolve-los procesos de elabora-
cion, fabricacion e montaxe do arma-
mento coa eficacia e calidade requiri-
da, optimizando os recursos humanos
e materiais e cumprindo as normas de
prevencidon de riscos l|laborais e pro-
teccion ambiental establecidas.

CR 1. 0Os procesos e as actividades a realizar
definense a partir da estratexia construc-
tiva e a documentacion técnica de
Enxefieria.

CR 2. 0Os procesos de fabricacion establécense
tendo en conta a capacidade da maqui-
naria, equipamentos e instalaciéns e o
potencial humano de cada unidade pro-
ductiva.

CR 3. 0Os procesos definen o tipo de maquina-
ria, equipamentos, Utiles e ferramentas a
utilizar en cada caso, asi como os dife-
rentes procedementos a seguir.

CR 4. Determinanse os métodos de traballo en
funcion da capacidade de cada unidade e
a etapa productiva para a que se crean.

CR 5. 0Os procesos definen claramente a
secuencia de fabricacion e/ou montaxe.

CR B8. 0Os procesos definen claramente os mate-
riais a utilizar.

CR 7. 0Os procesos contemplan de forma per-
manente as condicions de calidade, pre-
vencién de riscos laborais e proteccion
ambiental.

CR 8. Realizanse os calculos de tempo de cada
operacion segundo taboas predetermina-
das e datos estatisticos de produccion.
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m EC4.

CR 9. Créanse os parametros do proceso ba-
seandose no producto a elaborar e mon-
tar en funcion da estratexia constructiva.

CR 1 0. Elaboérase unha folla de ruta onde se indi-
can os procesos de elaboracién e monta-
xe, asi como os parametros a controlar
en cada proceso.

CR 1 1. Vanse cubrindo os palés agregandolle-la
documentacion xerada.

CR 12. 0Os procesos envianse a obra acompafia-
dos da documentacién necesaria.

Manter actualizada e organizada a
documentacidn técnica necesaria para
o desenvolvemento do proxecto (pla-
nos, follas de ruta, de materiais,
manual de calidade, etc.).

CR 1. Toda a documentacion necesaria agrupase
en paquetes de informacion de traballo.

CR 2. Cada paquete de traballo inclie: documen-
tacion técnica, procesos de traballo, lista e
vales de materiais, folla de cargos, etc.

CR 3. A documentacion que se recibe de
Enxefieria ou Aprovisionamientos debe de
guedar rexistrada e clasificada.

CR 4. Debese leva-lo control dos paquetes de tra-
ballo preparados e dos enviados a obra.

CR 5. Polo menos unha copia dos contidos de
cada carpeta de traballo debe de quedar
arquivada e rexistrada.




CR 8. 0 arquivo debe de estar permanente-
mente actualizado, incorporando as modi-
ficacions, revisions ou ampliaciéns que se
producen.

CR 7. Tameén se mantén actualizada e organiza-
da a informacién de uso habitual (manual
de calidade, etc.).

B EC5. Participar na elaboracidn ou definicion
de presupostos para consegui-los
obxectivos de produccidn, a partir da
informacioén técnica do producto e do
plan de produccidon establecido.

CR 1. Os presupostos de horas a empregar
estan baseados nos diferentes parame-
tros de control do investimento:

= as duracions dos productos inter-
medios,

= 0s custos en horas empregadas para
cada producto intermedio,

= establecemento, cuantificacion e
seguimento dos diferentes ratios a
controlar.

CR 2. 0Os obxectivos de produccion estan basea-
dos nos obxectivos parciais de cada un
destes parametros.

CR 3. 0 presuposto total en horas € suma do
investimento de tédolos productos inter-
medios que interverfien.
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n ECB.

Colaborar no estudio de novos meéto-

dos,

definicion de especificacions de

maquinas e Utiles, distribucion en plan-
ta de maquinaria, instalacidns ou pro-
cesos, que tendo en conta a disposi-
cidn de materiais e recursos humanos
garantan melloras na fabricacion do
producto.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

CR B.

CR 7.

CR 8.

Os procesos de traballo deben estar
sometidos a un control permanente.

Considéranse os factores fundamentais
gue inciden para establecer unha madifi-
cacion do proceso: productividade, capa-
cidade productiva, adaptacion a novos
tipos de productos a fabricar, prevencion
de riscos laborais, calidade e proteccion
ambiental.

Considérase e actualizase de xeito per-
manente a informacién acerca dos pro-
cesos para productos similares noutros
centros de traballo.

Cando se estudia un novo método consi-
déranse todalas areas relacionadas con
este (enxefieria, aprovisionamentos,
organizacion, etc.).

Os novos métodos poden afectar & modi-
ficacion simplemente do proceso de tra-
ballo, ou tamén a nova maquinaria, equi-
pamentos, Utiles ou ferramentas.

Analizanse as Ultimas achegas do merca-
do, maquinaria, equipamentos e ferra-
mentas.

A anélise dos procesos realizase seguin-
do unha metodoloxia axeitada.

Considéranse as achegas dos grupos de
mellora.
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B. Especificacion de campo ocupacional

Informacion e medios de traballo

Estratexia constructiva, planos do producto, especifica-
cions do producto e de fabricacion e outra documenta-
cién técnica. Procesos operacionais de fabricacion,
montaxe e reparacion. Caracteristicas técnicas de
magquinas, equipamentos e instalacions. Capacidade e
limitaciéns dos recursos humanos. Cuantificacion de
paquetes de traballo actualizados. Valoracion de horas.
Organizacion da area de traballo. Normas de calidade,
ambientais e de prevencion de riscos laborais. Métodos
e procedementos de traballo na construccion e repa-
racion naval. Equipamentos informaticos. Programas
informaticos aplicados.

Procesos, métodos e procedementos

Anadlise da documentacion técnica. Analise dos proce-
sos. Analise dos recursos humanos e fisicos. Proceso
de despezamento para cada producto intermedio.
Técnicas de analise de métodos de produccion.
Meétodos de calculo de tempos de fabricacion.
Definicion e/ou asignacion de materiais e recursos fisi-
cos. Definicién e/ou asignacion da carga de traballo.
Procedementos convencionais de rexistro e arquivo.
Calculo de custos e presupostos.

Resultados do traballo

; Documentacion técnica do proceso de elaboracion,
:|||-:]:T fabricacion e montaxe de tubaxes e armamento,
= completos e listos para envialas a produccion (listas,
vales de materiais, ordes de traballo, paquetes de
traballo, despezamentos de productos intermedios,
etc.) Definicion e/ou asignacion dos materiais.
Definicion completa de productos intermedios.
Procesos completamente definidos para a elabora-
cion fabricacion e montaxe de armamento.
Presuposto obxectivo da produccion. Propostas de
mellora dos procesos de traballo.




A s S 5
onstruccion naval
i

C. Capacidades e coiiecementos

Capacidades fundamentais

= Analiza-las necesidades de asignacion dos materiais de
produccion que se desprenden do proceso de traballo.

= Analiza-la documentacion técnica que se precisa para
desenvolve-lo despezamento de cada un dos productos
intermedios de armamento.

= Describi-los procesos de elaboracion, fabricacion e
montaxe de armamento para cada un dos productos
intermedios. Elaborar e organiza-la informacién do pro-
ceso, partindo sempre da documentacion técnica.

= Analiza-los custos de fabricacion de armamento en
construccién e reparacion naval.

= Analiza-los procesos actuais de fabricacion e propofier
modificaciéns que supofan mellora de aspectos funda-
mentais da produccion.

Conecementos fundamentais

= Documentacion que intervén no desenvolvemento de
estratexias e nos procesos de armamento: documen-
tacion técnica e estratexia constructiva.

= Despezamento de productos intermedios para arma-
mento. Parametros de investimento de productos inter-
medios.

= Factores que intervefien no proceso productivo: proce-
sos, procedementos, métodos e tempos de traballo,
recursos humanos e materiais, areas de traballo,
maquinaria, aprovisionamentos.

= Documentacion e xestion. Sistemas convencionais.
Programas informaticos de rexistro e arquivo.
Tratamento, arquivo e consulta da documentacion.

= Aprovisionamentos de materiais. Xestion de almaceéns.

= Metodoloxia de analise de procesos.




= Procesos de fabricacion de armamento (exp.: soldadura,
montaxe, etc.) Proceso operacional, fases e secuencias
na elaboracion, fabricacion e montaxe de estructuras.

B 2.2.4. Unidade de competencia 4.
Xestionar e controla-los procesos
de fabricacidn e montaxe en cons-
truccién e reparacién naval

A. Elementos de competencia e criterios de realizacion

m EC1.

Recoller datos, analizar e segui-lo avan-
ce da obra determinando os procede-
mentos de verificacidn, inspeccidn ou
ensaio, a partir dos obxectivos de cali-
dade e do plan de control establecido.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

Obténense datos das operaciéns en todo
momento para:

= control de avance de obra por fases
(ratios por productos intermedios),

= control das datas de entrega (antici-
pacion),

m acumular experiencia para obras
posteriores.

O control de avance do proceso permite
cofiece-la evolucion dos traballos, as inci-
dencias, asi como establece-los axustes
necesarios.

Establécense os axustes necesarios para
corrixi-las incidencias xurdidas no proce-
so ou na calidade do producto.

O proceso establece o programa de
puntos de inspeccion do elemento a
construir, asi coma os tipos de control
e ensaios que se deben realizar.
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m ECZ2.

CR 5.

CR B.

CR 7.

Elabérase o informe correspondente do
elemento unha vez verificado.

Analizanse e corrixense as non conformi-
dades presentadas polo departamento de
verificacion.

Analizanse e compéaranse os datos facili-
tados polo departamento de verificacion
para evitar erros posteriores.

Participar no seguimento das progra-
macidns mediante a recollida e analise
de datos, asegurando o control dos
parédmetros prescritos para consegui-
la mellora da produccion.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

Controlase a recollida de datos.

Controlanse os tempos empregados nas

diferentes fases da construccion:

® na armacion da cama,

= na armacion e colocacion de paneis,

= na armacién de cubertas,

= na armacion de mamparaos,

= en soldadura,

= na unién dos diferentes niveis,

= en verificacion, ensaios, controis de
calidade e homologaciéns.

Controlase a hora/tonelada preestableci-

da gardando sempre unha marxe para:

= correccion de non conformidades

emitidas polo departamento de verifi-
cacion,




CR 4.

CR 5.

CR B.

CR 7.

CR 8.

=  posibles inconvenientes nalgunhas
fases do blogue tales como incorpo-
racions, maodificaciéns, etc.,

= control dos avances de obra en cada
unha das fases de construccion, tra-
tando de mellora-los estandares de
calidade.

Contrélanse os avances de obra en cada
fase.

Acumulase experiencia en cada cons-
truccién tendendo a mellora-la hora/tone-
lada aumentando a produccion da serie.

Contrélase o cumprimento dos obxecti-
vos ou ratios deixando sempre unha
marxe para:

= non conformidades emitidas polo
departamento de verificacion e a sla
correccion.

= fallos na soldadura.

= incorporaciéns, madificaciéns, etc.

Tratase de baixar sempre as ratios
mediante:

= mellora constante dos medios de
produccion (medios e técnicas de sol-
dadura mais avanzados, mellora nos
cortes, etc.),

= establecemento de estandares de
calidade mais altos no proceso de
elaboracion do material para acurtar
tempos na fase de prefabricacion.

Control e mellora constante das secuen-
cias de montaxe, mellorando as técnicas.
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n EC3.

m EC4A.

Xestionar e supervisa-los procede-
mentos de control de calidade dos
aprovisionamentos para garanti-la cali-
dade das subministracidns e minimiza-
los custos de control de recepcion,
aplicando a normativa requirida as ins-
truccidns recibidas.

CR 1. Supervisanse os elementos recibidos.

CR 2. Supervisase 0 estado e cantidade dos
materiais, productos, compofientes e
consumibles, conforme 6s datos da folla
de pedido.

CR 3. Realizase o seguimento e comprobacion
de que o material recepcionado cumpre
coas normas establecidas en materia de
calidade e prevencion de riscos laborais.

CR 4. As probas recepcionadas inclien a anali-
se e control dimensional dos elementos
recepcionados.

CR 5. Elaboranse informes de non conformida-
des e comunicanse 6 subministrador.

Asignar e optimiza-los recursos huma-
Nnos e distribui-la carga de traballo, en
funcidn dos obxectivos de produccidon
establecidos.

CR 1. A asignacion de tarefas realizase tendo
en conta:

= tempo de colocacién de elementos
auxiliares,

= tempos de verificacion, analise e con-
trol dimensional,

= prioridades na secuencia de montaxe.




CR 2. A asignacion de tarefas realizase tendo
en conta as caracteristicas dos medios
dispoiibles e os cofiecementos e habili-
dades dos traballadores.

CR 3. A distribucion da area de traballo realiza-
da e a organizacién planificada deste per-
mite cumpri-las normas de prevencion de
riscos laborais aplicables.

B ECS. Xestionar e supervisa-los procesos de
trazado, corte, conformado, ensam-
bladura e unidn de chapas, perfis e
tubos para a fabricacidn e montaxe en
construccidn e reparacion naval, coa
calidade e prevencion de riscos labo-
rais establecidas.

CR 1. Contrélase o proceso de marcado e
corte, minimizando as tolerancias con
exactitude.

CR 2. Contrélase que o proceso de union de
chapas, perfis e tubos se realiza de acor-
do cos métodos de produccion.

CR 3. Astécnicas empregadas asi como a orde
das operacions realizanse conforme 06
procedemento establecido.

CR 4. Contrélanse as modificacions realizadas
nos procesos de corte e conformado.

CR 5. As preformas obtidas e a situacion dos
elementos referenciais cumpren cos
requisitos de forma, dimension e posicion
esixidos polos procesos de ensambladura
e union.

CR 6. 0 control permite asegurar que as técni-
cas e medios empregados son 0s axeita-
dos &s caracteristicas e estado do mate-
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m ECB.

CR 7.

CR 8.

CR 9.

rial, asi coma 6s requirimentos de fabri-
cacién, montaxe ou reparacion.

Comprébase que os medios e ferramen-
tas utilizados son os axeitados e que 0s
parédmetros de uso permiten optimiza-lo
rendemento.

Supervisase que se cumpren as normas
de prevencion de riscos laborais na exe-
cucion do proceso.

Controlase se as melloras propostas per-
miten incrementa-la productividade nos
aspectos de calidade, prevencion de ris-
cos laborais, ergonomia, reduccion de
custos e diminucion de esforzos.

Xestionar e supervisa-lo plan de puntos
de inspeccidon, asi como os tipos de
control e ensaios que se deben realizar.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

O programa de puntos de inspeccion
inclie as normas de calidade, prevencion
de riscos laborais na construccion e repa-
racion de elementos auxiliares.

Comprébase que os materiais emprega-
dos no proceso son os axeitados.

As inspeccions do proceso realizanse
seguindo o plan de puntos de inspeccion.

A inspeccion de lotes realizase aplicando
o plan de mostraxe establecida.

Os gréaficos de control cimprense segun-
do especificacions.




CR 6&.

CR 7.

CR 8.

CR 9.

CR 10.

CR 11.

CR 12.

Comprabase que cada punto de inspeccion
dispon da documentacién necesaria e que
0s equipamentos se atopan en perfectas
condicions de uso.

A supervision do plan de puntos de ins-
peccion garante: o nivel de control esta-
blecido, a motivacion pola calidade en
toda a organizacion, os obxectivos e
accions que concreten o control de cali-
dade, a estratexia mais adecuada para
alcanza-los obxectivos de calidade, os
recursos necesarios para o control da
calidade.

O procedemento para verificaciéns, ins-
peccions e ensaios determina: o obxecto
do procedemento, os elementos ou
materiais a inspeccionar, as condiciéns
de aplicacion, o diagrama do procede-
mento, os medios e instrumentos de
ensaio, o criterio de avaliacion conforme
a norma establecida, as caracteristicas
do informe do resultado da inspeccioén, o
nivel de cualificacion do operario.

O procedemento define operativamente
0s resultados precisos que se deben
alcanzar.

As pautas de inspeccion determinan: as
caracteristicas de calidade obxecto de
verificacién, os medios e instrumentos de
verificacion, os valores permisibles, o
tamafio de mostra ou frecuencia da ins-
peccion.

O procedemento de inspeccion, verifica-
cién e ensaio permite detecta-los defectos
de calidade, dimensiéns xeomeétricas,
caracteristicas metalograficas e técnicas.

O procedemento determina o tratamento
de non conformidade.
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CR 13.

CR 14.

O procedemento definido optimiza os cus-
tos de calidade.

Os procedementos revisanse cando as
circunstancias ou os requirimentos asi o
aconsellan.

Avaliar e dictamina-los ensaios realiza-
dos na fabricacidon, determinando os
procedementos qque deben aplicarse
no tratamento de non conformidade
de elementos ou procesos.

CR 1.

CR 2.

CR 3.

CR 4.

CR 5.

CR B.

No dictame dos resultados obtidos dos
ensaios realizados tense en conta a ano-
malia detectada e os pardmetros propios
de cada tipo de ensaio.

O dictame dos resultados obtidos dos
ensaios destructivos e non destructivos
aplicados &as unions soldadas permite
cofiecer se estas cumpren cos criterios
de aceptacion especificados.

Os ensaios e analises realizadas permiten
cofiece-lo grao de cumprimento da nor-
mativa vixente e/ou das prescricions de
homologacion das marcas de calidade
mais relevantes, e/ou do esixido polos
clientes.

A proposta de modificacions 6s procede-
mentos e procesos de fabricacién res-
ponde & avaliacion das posibles causas
gue provocou a anomalia detectada polo
ensaio.

Elabérase o informe das non conformi-
dades.

Realizase a anélise e correccioén das non
conformidades.




CR 7. Realizase unha verificacion final e apro-
bacion.

CR 8. 0 procedemento para o tratamento de
non conformidade especifica:

= obxecto do procedemento,

m criterio de avaliacion segundo a
norma de aplicacion,

= avaliacion da magnitude causa de
rexeitamento,

= obxectivo que se pretende conseguir
co tratamento de non conformidade,

= condicions de aplicacion,
= diagrama do procedemento,

= informe de avaliacion.

CR 9. Definense as medidas preventivas co fin
de evita-los rexeitamentos por non con-
formidade.

CR 10. Propoéfiense modificacions 6s procede-
mentos e procesos de fabricacion a par-
tir dos resultados dos ensaios aplicados.

CR 1 1. O tratamento de non conformidade opti-
miza os custos de calidade.

B. Especificacion de campo ocupacional

Informaciéon e medios de traballo

Documentacion técnica (planos e despezamentos,
estratexia constructiva, planificacion e programacion
dos procesos de fabricacion, lista de materiais, plan de
puntos de inspeccion, etc.). Maquinaria e ferramenta
convencional utilizada en construccion e reparacion
naval. Procesos de fabricacion e montaxe de estructu-
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ras e armamento. Normas de calidade e de prevencion
de riscos laborais e ambientais. Programas informati-
cos de xestion de almacén e de organizacién da pro-
duccion.

Procesos, métodos e procedementos

Asignacioén e optimizacién dos recursos humanos (asig-
nacion de tarefas, distribucion da carga de traballo,
etc.) en funcién da programacion establecida. Técnicas
de analise de datos. Técnicas de control dos aprovisio-
namentos. Técnicas de organizacion. Técnicas de
supervision e control de procesos (cargas de traballo,
rendementos, cumprimento de obxectivos e de normas
de prevencion de riscos laborais, calidade, etc.).

Resultados do traballo

Xestion, supervision e optimizacion dos recursos mate-
riais e humanos. Seguimento e control da programacion
mediante a recollida e analise de datos e seguimento e
control dos procesos de fabricacion e montaxe co
obxectivo de consegui-la mellora da produccion.
Informes de fabricacion. Informes de aprobacion e de
non conformidades.

C. Capacidades e coiiecementos

Capacidades fundamentais

= Analiza-la informacion e documentacion técnica corres-

pondente 6s procesos de fabricacién e montaxe co fin
de xestionar e supervisa-lo proceso productivo.

Analiza-las necesidades de aprovisionamento dos mate-
riais en funcién do proceso de traballo.

Analiza-los medios de produccion utilizados nos proce-
sos de fabricacion e montaxe, relacionandoos cos mate-
riais empregados e cos productos intermedios e finais.

Analiza-lo funcionamento de instalacions, maquinas e
ferramentas para fabricacion de estructuras e arma-
mento.




= Analiza-las condiciéns de traballo propias de cada téc-
nica ou procedemento de fabricacion e para cada area
de traballo.

Cofnecementos fundamentais
= Cofiecementos de construccion e reparacion naval:
procesos e meétodos de produccion, procedementos,
técnicas empregadas, instalaciéns, maquinaria e ferra-
mentas convencionais, materiais empregados, produc-
tos intermedios, etc.

= Cofiecementos de planificacion, programacion e control
da produccion.

m Medios de produccion e recursos humanos.
Capacidade de produccion e cargas de traballo.

= Control da produccién: técnicas para o control da pro-
duccién e reprogramacion.

= Xestion de aprovisionamentos.

m Normas de calidade, prevencion de riscos laborais e
proteccion ambiental.

= Cofecementos estatisticos.

= Cofiecementos sobre ensaios non destructivos.

= 3. Ambitos de competencia

» 3.1. Relacion de ambitos de competencia

® 1. Materiais empregados en construccion
e reparacidon naval.

B 2. Prevencidn de riscos I|laborais nas
industrias de construccidn e repara-
cion naval.

B 3. Relacidns no ambito de traballo.
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» 3.2. Desenvolvemento de ambitos de competencia

= 3.2.7.Materiais empregados en construccién

e reparacion naval

A. Capacidades fundamentais

Analiza-las propiedades fisicas, quimicas, mecéanicas e
tecnoléxicas de materiais metalicos e non metalicos,
utilizados nos procesos de fabricacion (tratamento,
conformacion, soldadura...).

Analiza-la composicion das aliaxes metalicas, para
determina-las condicions do proceso, en funcién das
caracteristicas metallurxicas do producto final.

Analiza-los tratamentos térmicos e superficiais que se
realizan dentro de procesos de fabricacion, identifican-
do as madificaciéns das caracteristicas que se produ-
cen en funcion dos devanditos tratamentos.

Analizaas caracteristicas observables por procede-
mentos metalograficos dos metais que intervefien no
proceso de fabricacion.

B. Conecementos fundamentais

Materiais metalicos: clasificacion. Materiais non meta-
licos: clasificacion. Metais ferrosos: clasificacion.
Metais non ferrosos: clasificacion. Fundicions: clasifica-
cion, tipos e aplicaciéns. Plasticos (altos polimeros):
clasificacion e propiedades. Ceramicas. Materiais com-
postos. Endurecidos. Reforzados. Formas comerciais.

Tratamentos térmicos e superficiais: tipos, aplicaciéns
e procedementos. Influencia sobre as caracteristicas
dos materiais.

Propiedades dos materiais: fisicas, quimicas, mecani-
cas e tecnoloxicas. Estudio da deformacion plastica dos
metais. Estudio da corrosion dos metais.




B 3.2.2.Prevencion de riscos laborais nas
industrias de construcciéon e repara-
cion naval

A. Capacidades fundamentais

= Analizar e avaliar, 6 seu nivel de competencia, plans de
prevencion de riscos laborais de empresas do sector
da construccion e reparacion naval.

= Analiza-la normativa vixente sobre prevencion de riscos
laborais relativas 6 sector da industria naval.

= Identificar correctamente medios e equipamentos de
seguridade que deben ser empregados ante os posi-
bles riscos que poden presentarse no sector da cons-
truccion e reparacion naval.

= Executar acciéns de emerxencia e contra incendios de
acordo cun plan predefinido.

= Analizar situacions de perigo e accidentes como con-
secuencia dun incorrecto ou incompleto plan de seguri-
dade.

= Analizar e avaliar casos de accidentes reais aconteci-
dos nas empresas de construccion e reparacion naval.

= Analiza-las medidas de proteccion ambiental aplicables
6 @mbito de traballo e as industrias navais.

B. Conecementos fundamentais

= Plans e normas de prevencion de riscos laborais.
Normativa vixente sobre prevencion de riscos laborais
no sector da construccion e reparacion naval. Normas
sobre limpeza e orde no ambito de traballo e sobre
hixiene persoal.

= Riscos profesionais na industria naval: riscos mais
comuns. Gravidade dos accidentes. Métodos de auxilio
axeitados 6 accidente laboral.
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Medidas de seguridade en produccion: preparacion de
maquinas e mantemento.

Proteccions nas maquinas e instalacions. Sistemas de
ventilacién e evacuacion de residuos. Medios, equipa-
mentos e técnicas de seguridade. Roupas e equipa-
mentos de proteccion persoal. Sinais e alarmas.
Equipamentos contra incendios.

Meétodos de prevencién e proteccion na industria naval:
caracteristicas dos accidentes, tipos e causas.
Medidas de prevencion para os tipos de riscos mais
normais dentro da industria naval. Elementos do equi-
pamento de proteccion individual. Actuacions ante unha
emerxencia.

Primeiros auxilios: tipos de lesibns que poden darse
nun estaleiro. Procedementos basicos de auxilio.
Técnicas de primeiros auxilios. Primeiros auxilios e tras-
lado de accidentados. Técnicas de evacuacion.

Sistemmas de prevencién e proteccion do ambiente.
Factores do ambito de traballo: fisicos (ruidos, luz,
vibracions, temperaturas...) e quimicos (vapores,
fumes, particulas en suspension...). Factores sobre o
ambiente: emisions gasosas, verteduras liquidas e resi-
duos solidos. Procedementos de tratamento e control
de efluentes do proceso. Normas de avaliacién ante
situacions de riscos ambientais. Normativa vixente
sobre seguridade ambiental.

1 3.2.3.Relaciédns nho ambito de traballo

A. Capacidades fundamentais

Manter relacions fluidas cos membros do equipo de
traballo no que esta integrado, respectando o traballo
dos demais, participando no desenvolvemento de tare-
fas colectivas e evitando e, de se-lo caso caso e 6 seu
nivel, resolvendo conflictos significativos que se orixinen
no desenvolvemento e a&mbito das actividades laborais.

Manter comunicaciéns efectivas no desenvolvemento
do seu traballo, participando, moderando ou conducin-
do reuniéns, interpretando ordes e informacién, xeran-
do instrucciéns claras con rapidez e informando e soli-
citando axuda a quen proceda.




= Ser capaz de conducir un grupo de traballadores, por
medio de relaciéns interpersoais co fin de alcanza-los
obxectivos da produccion.

= Tomar decisions sobre a sUa propia actuacion ou a dou-
tros, dentro do ambito da sGa competencia, tanto en
circunstancias normais coma en condiciéns de posible
emerxencia, transmitindo con celeridade os sinais de
alarma, dirixindo as actuacions dos membros do seu
equipo e decidindo actuaciéns en casos imprevistos nos
procesos productivos.

= Participar, 6 seu nivel, no fomento da creacion e funcio-
namento de grupos de mellora e circulos de calidade.

B. Conecementos fundamentais

= A comunicacién na empresa. A produccion de docu-
mentos que asignan tarefas 6s membros dun equipo. A
comunicacion oral e escrita de instruccions para a con-
secucion duns obxectivos. Tipos de comunicacion.
Etapas dun proceso de comunicacion. Redes de comu-
nicacion, canles e medios. Dificultades/barreiras na
comunicacion.

= Negociacion. Concepto e elementos. Estratexias de
negociacion.

= Solucién de problemas e toma de decisions. A resolu-
cion de situacions conflictivas orixinadas como conse-
cuencia das relacions no ambito de traballo. Proceso
para a resolucion de problemas. Factores que inflien
nunha decision. Métodos mais usuais para a toma de
decisiéns en grupo. Fases na toma de decisions.

= Direccion e/ou liderado. Estilos de direccion. Teorias,
enfoques do liderado.

= Conduccién/direccién de equipos de traballo. Etapas
dunha reunion. Tipos de reuniéns.
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= Teécnicas de dinamica e direccion de grupos. Os grupos
de mellora e circulos de calidade.

= A mativacion. Definicion da mativacion. Principais teo-
rias da mativacion. O concepto de clima laboral.




= 4. Anexo. Cualificacions profesionais no sector
da construccion naval

Ambitos
de competencia

Cualificacions Unidades

de competencia

Programacion
e control

da

produccién

AINIST
IPRES

Desenvolve-la documentacion técnica
de estructuras en construccion e
reparacion naval.

Estudiar, calcular e desenvolve-la
documentacién técnica corres-
pondiente &s manobras en cons-
truccion e reparacion naval.

Desenvolve-la documentacién técnica
de armamento en construccion e
reparacion naval.

Elaborar tramaos de tubaxes segundo
0s planos e croquis.

Ensamblar e montar conducciéns de
tubaxes, accesorios, e elementos
incorporados, segundo as especifi-
caciones técnicas e planos.

Corte e conformacién de chapas e
perfis.

Montaxe de estructuras e elementos
incorporados.

Unir mediante procesos manuais,
semiautomaticos e mecanizados
estructuras metalicas, tubaxes e
demais elementos incorporados na
construccién e reparacion naval.

Uni-las estructuras metalicas, tubaxes
e demais elementos incorporados
utilizando os procesos de soldadura
TIG e os sistemas automaticos e
robotizados.

Realizar operaciéns de manipulacién,
inspeccion e ensaios non destructivos
nas uniéns soldadas.

Técnicas de construccion e
reparacion naval.

Documentacion técnica en
construccién e reparacion naval.

Materiais empregados en
construccién e reparacion naval.

Relaciéns no ambito de traballo.

Prevencion de riscos laborais na
construccién e reparacion naval.

Relaciéns no equipo de traballo.

Prevencion de riscos laborais
na construccion e reparacion
naval.

Relaciéns no equipo de traballo.

Prevencion de riscos laborais en
construccién e reparacion naval.

Relaciéns no equipo de traballo.
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m 5. Glosario

m Cualificacion profesional

E a especificacion oficial da competencia que se preci-
sa para desenvolver correctamente un rol de traballo
ou unha actividade profesional nun campo ocupacional
determinado.

m Competencia profesional

E a capacidade de aplica-los cofiecementos e capacida-
des para conseguir realiza-las actividades e funciéns
laborais de acordo cos niveis requiridos na produccion
e no emprego, e para solventa-los problemas que se
derivan dos cambios na produccion.

m Denominacidn da cualificacidon profesional

= Nivel

Trata de expresa-lo rol ou roles esenciales do traballo
gue se presentan ou presentaran nas tarefas ou situa-
cions productivas da cualificacion profesional.

O nivel indica o grao de competencia das actividades de
traballo asociadas &s unidades de competencia e as
cualificacions profesionais. Non debe pensarse en cate-
gorias profesionais.

Dividiuse a estructura das cualificaciéns profesionais
nos cinco niveis recofiecidos pola Unién Europea como
marco de referencia para calquera sistema de cualifi-
cacion.

m Competencia xeral

Describe os roles esenciais do traballo que se identifi-
caron para cada cualificacién profesional en forma de
funciéns ou obxetivos da produccion que deben ser aca-
dados.




®m Unidades de competencia

Conxunto de elementos de competencia con valor e sig-
nificado no emprego. Obtéfiense pola division da com-
petencia xeral da cualificacion profesional. Cada unida-
de de competencia debe responder alomenos a un rol,
a un posto ou a unha funcién da produccion.

B Elementos de competencia (EC)

Describen o que as persoas deben ser capaces de rea-
lizar nas situacions de traballo. Expresa os logros ou
resultados esperados que a persoa debe ser capaz de
demostrar para acada-lo rol que expresa a correspon-
dente unidade de competencia.

= Criterios de realizacion (CR)

Describen os resultados ou aspectos criticos que
demostran a competencia profesional. Cada criterio
define asi unha caracteristica do traballo ben feito.
Expresan, por tanto, o nivel aceptable do elemento de
competencia que satisfai os obxectivos das organiza-
ciéns productivas e permiten xuzgar fronte a eles as
actividades de traballo realizadas pola persoa.

m Especificacion de campo ocupacional

E unha descricion do campo de aplicacion de cada uni-
dade de competencia segundo as actividades e situa-
cions de traballo actuais e previsiblemente futuras do
campo ocupacional correspondente. Caracterizase en
funcién dun conxunto de parédmetros (informacion,
magquinas, equipamentos, procesos, técnicas...) que se
especifican para cada unidade de competencia.

S
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m Especificacidon de cofiecementos e capacidades

E o conxunto de cofiecementos, habilidades cognitivas,
destrezas e actitudes que debe incluirse nas cualifica-
ciéns profesionais. Incluird non s6 os cofiecementos
sobre os feitos e a informacion que se necesita para
actuar, senén tamén as capacidades necesarias para
aplicar ese cofiecemento 6 rango necesario de situa-
cions de traballo.
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® Ambito de competencia

Conxunto de cofiecementos e capacidades transversais
e/ou de base correspondentes a varias ou todalas uni-
dades de competencia dunha cualificacion profesional.
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